GENEL OZELLIKLER

Herhangi bir proseste istenen basing,
gelen basinctan daha kucuk bir deger
ise; istenen basincr ayarlayabilmek icin
basing dustrtcu vana kullanilmaktadir.
Basin¢ dustrucd  vanalarda 10/1
oranindan daha fazla oranda dustrme
pek tavsiye edilmez. Boyle durumlarda
seri iki adet basing dusurtcu kullanimi
daha uygundur.

Basing dusdricd o&ncesinden  kuru
ve temiz buhar elde edimi icin buhar
separatdérl ve separatdérde buharin
yogusmasi sonucu olusmus olan
kondens tahliye edilmelidir. Eger
hassas bir proses s6z konusu ise
basing duslriclt sonrasi  emniyet
ventili kullanilmast uygun olacaktir.
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Avantajlan

- Giris basing ve debi degismelerinden
etkilenmez.

- Hassas ¢ikis basing kontrolu icin en
uygun secimdir.

- Buhar, basinclh hava ve benzeri
gazlar icin uygundur.

- 3 farkl yaya sahip olmakla birlikte
0,2-10 bar arasi ayar imkanina sahiptir.

- Kolay montaj ve demontaj ozelligi

- Cok kolay ayar imkanina sahiptir.

AGD-30

DiSLi DIREK TESIRLi BASINC DUSURUCU

Uygulamalar

- Tekstil endUstrisi

+ Enerji Gretimi

- Rafineriler

- Petrokimya tesisleri
- Gemiinsaatlan

- Kimya sektord

- Gida tesisleri

- Kagit fabrikalan

- Ve Diger Sektorler

. R
Baglanti Disli
Basing Sinifi PN20
Giris Basinci 17 bar
Cikis Basinai AYay1 0,2-1 bar/B Yay1 0,5-4 bar/

C Yayi 3,5-10 bar

Maks Calisma Sicaklig

210°C

Govde Dokme Bronz
Mil, Sit Paslanmaz Celik
Koruk Fosfor Bronz

Kullanilan Akiskan

Buhar ve Hava




P2: Cikis Basinci bar

AGD-30 DIiSLI DIREK TESIRLI BASINC DUSURUCU
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W: Akis Debisi kg/h

50

Asagidaki tabloda kesik cizgiyle yapilan
secim sonucu DN15 AGD-30 uygundur.
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