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 المقدمة والسلامة 1

 مقدمة 1.1
 الغرض من ھذا الدلیل

 ھذا الدلیل المعلومات الخاصة بكیفیة القیام بالعملیات التالیة بطریقة صحیحة:یوفر 
 التركیب •
 التشغیل •
 الصیانة. •

 

 تنبیھ:
یجب أن  تأكد من قراءة وفھم محتوى الدلیل قبل تركیب وإعداد الوحدة للاستخدام. یعد ھذا الدلیل جزء من الوحدة.

 الوحدة بصورة جیدة.یكون الدلیل دائما متاح للمستخدم، ومحفوظ قرب 

 إرشادات إضافیة
بعض  تنطبق الإرشادات والتحذیرات الواردة في ھذا الدلیل على الوحدة القیاسیة كما ھو موضح في وثائق البیع.

بالنسبة للحالات غیر المذكورة في ھذا  الإصدارات الخاصة من المضخات قد تأتي معھا كتیبات إرشادات إضافیة.
 أو بالموزع المعتمد. Xylemلبیع، یرُجى الاتصال بشركة الدلیل أو في وثائق ا

 مستویات الخطورة ورموز السلامة 1.2
یجب على المستخدم، قبل استعمال ھذه الوحدة، أن یقرأ إرشادات تحذیرات الخطر ویفھمھا ویلتزم بھا لتجنب 

 التعرض للمخاطر التالیة:
 الإصابات والمخاطر الصحیة •
 إلحاق ضرر بالآلة •
 تشغیل الوحدةخلل في  •

 مستویات الخطورة

 الدلالة مستوى الخطر

 

 خطر:

 

یحدد وضع فیھ خطورة، إذا لم یتم تجنبھ یسبب إصابات خطیرة، 
 أو حتى الموت.

 

 تحذیر:

 

یحدد وضع فیھ خطورة، إذا لم یتم تجنبھ قد یسبب إصابات 
 خطیرة، أو حتى الموت.

 

 تنبیھ:

 

تجنبھ قد یسبب إصابات  یحدد وضع فیھ خطورة، إذا لم یتم
 بسیطة أو متوسطة.

 ملاحظة: 
 

یحدد وضع، إذا لم یتم تجنبھ قد یسبب ضرر بالممتلكات ولكن 
 لیس للأشخاص.
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 رموز إضافیة

 الوصف الرمز

 

 خطر كھربي

 

 خطر سطح ساخن

 

 خطر، نظام مضغوط

 

 خطر الأجواء المحتملة الانفجار

 

 للاشتعاللا تستخدم سوائل قابلة 

 

  لا تستخدم سوائل تعمل على التآكل

 

 أقرأ دلیل التعلیمات

 سلامة المستخدم 1.3
 یجب الامتثال الصارم بلوائح الصحة والسلامة الساریة.

 المستخدمون المؤھلون
المستخدمون المؤھلون ھم أناس قادرون على التعرف على  یجب أن تسُتخدم ھذه الوحدة فقط من قبل أفراد مؤھلة.

 المخاطر وتجنب الأذى أثناء تركیب واستخدام وصیانة الوحدة.
 المستخدمون قلیلو الخبرة

 

 تحذیر:
سنوات فما فوق  8لدول الاتحاد الأوروبي: یمكن استخدام ھذا المنتج من قبل الأطفال الذین تتراوح أعمارھم من  •

لیة أو قلیلي الخبرة والمعرفة بشرط ومن قبل أشخاص یعانون من قصور في القدرات الجسدیة أو الحسیة أو العق
لا یجوز  أن یتم ذلك تحت إشراف أو یتم تدریبھم على استخدام الجھاز بطریقة آمنة وفھم المخاطر المتعلقة.

 لا یجوز قیام الأطفال بتنظیف والصیانة الخاصة بالمستخدم دون إشراف. للأطفال اللعب بالجھاز.
استخدام ھذا المنتج من قبل أشخاص (بما في ذلك الأطفال) یعانون من  للدول خارج الاتحاد الأوروبي: لا یجوز •

قصور في القدرات الجسدیة أو الحسیة أو العقلیة أو قلیلي الخبرة والمعرفة إلا إذا تم تحت إشراف أو تم تدریبھم 
ان عدم یجب أن یتم الإشراف على الأطفال لضم على استخدام المنتج من قبل شخص یكون مسئول عن سلامتھم.

 عبثھم بھذا المنتج.
 

  



 »ترجمة التعلیمات الأصلیة« -عر 
 

 
 7 تعلیمات إضافیة للتركیب والتشغیل والصیانة – e- IXP, e-IXP, e-IXPCطرازات 

 

 حمایة البیئة 1.4
 التخلص من المنتج وعلبة التغلیف

 التزم باللوائح المعمول بھا في مسألة فرز النفایات وكیفیة التخلص منھا.
 تسرب السوائل

 في حالة احتواء الوحدة على سائل تشحیم فإنھ یجب اتخاذ التدابیر المناسبة لمنع تشتت التسربات في البیئة.
 المواقع المعرضة لإشعاعات مؤینة

 

 خطر إشعاع مؤین تحذیر:
في حالة الحاجة إلى إرسال الوحدة،  إذا تعرضت الوحدة للإشعاعات المؤینة، نفذ تدابیر السلامة اللازمة لحمایة الناس.

 أبلغ شركة النقل والمتلقي وفقا لذلك، بحیث یمكن اتخاذ تدابیر السلامة المناسبة.

 قطع الغیار 1.5

 

 تحذیر:
استبدل جمیع المكونات البالیة أو المعطوبة بقطع غیار أصلیة، وذلك لمنع حدوث عطل بالوحدة وإصابات، وكذلك 

 الضمان من أن یصبح ملغیا.
 

 .www.lowara.com/sparkحدد قطع الغیار من خلال أكواد المنتج على موقع 
 الفنیة. أو الموزع المعتمد للحصول على المعلومات Xylemأتصل بشركة 
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 نقل وتحرك الوحدة وتخزینھا 2

 فحص الوحدة عند التسلیم 2.1

 فحص العبوة 2.1.1
 تحقق من أن الكمیة والأوصاف وكود المنتج تتطابق مع أمر الشراء. .1
 تحقق من العبوة والتغلیف للكشف عن أي ضرر أو مكونات مفقودة. .2
 في حالة الأضرار التي یمكن اكتشافھا فورا أو الأجزاء المفقودة: .3

 أقبل البضائع مع التحفظ، مع الإشارة إلى ما تم اكتشافھ من عیوب على وثیقة النقل، أو •
 أرفض البضاعة، مع الإشارة إلى السبب في وثیقة النقل. •

 أو الموزع المعتمد الذي تم شراء المنتج منھ. Xylemفي كلتا الحالتین، اتصل فورا بشركة 

 أخرج الوحدة من علبة تغلیفھا ثم افحصھا 2.1.2

 

 خطر التعرض للإصابة بجروح وسحجات تنبیھ:
 ارتدي دائما أدوات الوقایة الشخصیة.

 أزل التغلیف. .1
 تأكد من فرز جمیع مواد التعبئة والتغلیف حسب اللوائح المعمول بھا. .2
 حرر الوحدة من تغلیفھا عبر إزالة البراغي و/أو قطع أربطة التحزیم إذا كانت مثبتة. .3
 وجود جمیع مكوناتھا ومحلقاتھا التشغیلیة.تحقق من سلامة الوحدة ومن  .4
 أو الموزع المعتمد. Xylemفي حالة تلف أو مكونات مفقودة، اتصل فورا بشركة  .5

 إرشادات النقل 2.2
 إجراءات وقائیة

 

 خطر التعرض للسحق تحذیر:
 قد تكون الوحدة ومكوناتھا التشغیلیة ثقیلة الوزن: خطر التعرض للسحق.

 

 

 تحذیر:
 أدوات الوقایة الشخصیة.ارتدي دائما 

 

 

 تحذیر:
 تحقق من الوزن الإجمالي الموجود على علبة تغلیف الوحدة.

 

 

 تحذیر:
یجب أن یكون التعامل ونقل الوحدة متمشیا مع اللوائح الساریة بشأن "التعامل الیدوي مع الاحمال، لتجنب الأوضاع 

 السلبیة المسببة لمخاطر اصابة العمود الفقري.
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 الوحدة المعبأة برافعة شوكیةنقل  2.2.1
 یوضح الرسم التوضیحي أنواع العبوات ونقاط الرفع.

 
ى مع قاعدة خشبیة .1  صندوق من الورق المقوَّ
 صندوق خشبي .2

 الرفع باستعمال رافعة 2.2.2

 

 تحذیر:
أو المشابك استخدم الحبال و / أو السلاسل و / أو الرافعات (المشار إلیھا فیما یلي باسم "الحبال")، والخطافات و / 

(المشار إلیھا فیما یلي باسم "الخطافات") ، والأغلال أو المسامیر ذات العروة التي تتوافق مع التوجیھات المعمول بھا 
 وتكون مناسبة للاستخدام.

 

 

 تحذیر:
 یحظر استخدام طرف العمود و / أو المسامیر ذات العروة لتحریك الوحدة.

 

 ملاحظة: 
 تلحق الأذى و/أو الضرر بالوحدة.تأكد من أن الأحزمة لا 

 

 

 تحذیر:
 أرفع وحرك الوحدة ببطء لتجنب مشاكل الاتزان.

 

 

 تحذیر:
 تأكد من تجنب إصابة الناس والحیوانات، و/ أو تلف الممتلكات أثناء النقل.

 
 

  

1 2
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 تحضیر الوحدة للرفع
 اعتماداً على الطراز: .1

 بالأغلال ، أواربط الأغلال بالثقوب، إن وجدت واربط الحبال  •
 استخدم الحبال لعمل حزام معقود. •

 یوضح الرسم التوضحي كیفیة شد ورفع النماذج المختلفة.

 
 ثبت الحبال بالرافعة. .2
 ارفع الرافعة وشد الحبال بدون رفع الوحدة. .3

 الرفع والوضع
 ارفع وحرك الوحدة ببطء .1
 ضع الوحدة ببطء. .2
 اعتماداً على الطراز: .3

 أو حرر الحبال من الأغلال ، •
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 حرر الحزام. •

 التخزین 2.3
 إجراءات وقائیة

 

 تحذیر:
 في حالة السوائل المفرطة السخونة أو البرودة، انتبھ حتى لا تتعرض لخطر الإصابة.

 

 

 تحذیر:
 تأكد من أن السائل الذي یتم تصریفھ لا یمكن أن یسبب أضرار أو إصابات.

 

 

 تحذیر:
 الخطرة الأخرى في البیئة.یحظر التخلص من سوائل التشحیم والمواد 

 تخزین الوحدة المغلفة 2.3.1
 یجب تخزین الوحدة:

 في مكان مغطى وجاف •
 بعید عن مصادر الحرارة •
 محمي من الأوساخ •
 محمي من الاھتزازات •
درجة  140درجة فھرنھایت و  23درجة مئویة ( 40درجة مئویة و + 5- في درجة حرارة محیطة تتراوح ما بین  •

 ٪.95٪ و 5فھرنھایت)، والرطوبة النسبیة ما بین 

 ملاحظة: 
 لا تضع أیة أحمال ثقیلة على الوحدة.

 

 ملاحظة: 
 اعمل على حمایة الوحدة من الاصطدام.

 تخزین الوحدة لمدة طویلة 2.3.2
 أفرغ الوحدة بشكل سلیم. .1
 الشفط والتفریغ باستخدام أغطیة أو شفات (فلنجات).أغلق منافذ  .2
 اتبع نفس إرشادات تخزین العلبة الجدیدة في علبة تغلیفھا. .3

 ملاحظة
فأي سائل متبقي في الوحدة یمكن أن یكون لھ تأثیر سلبي  ھذه العملیة ضروریة بشكل استثنائي في البیئات الباردة.

 على حالة الوحدة وأدائھا.
 أو الموزع المعتمد. Xylemللمزید من المعلومات حول التخزین لمدة طویلة، اتصل بشركة مبیعات 

 الرد 2.3.3
 أفرغ الوحدة بشكل سلیم. .1
اغسل الوحدة ونظفھا، خاصة إذا تم استخدامھا لمعالجة السوائل الضارة أو المتفجرة أو الساخنة أو التي یمكن أن  .2

 تكون خطرة.
الناحیة الكیمیائیة بدفع غاز خامل بدون ماء لتجفیفھا، في حالة السوائل التي قد أجعل الوحدة أكثر خمولا من  .3

 یتسبب ما تبقى منھا في التلف والتآكل بسبب الرطوبة، أو قد یشتعل عند ملامستھ للأكسجین.
   وضح إجراءات السلامة والتطھیر التي تم تنفیذھا. یرٌجى إرفاق بیان تحریر كامل بالوحدة. .4
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 وصف المنتج 3

 المیزات 3.1
إن المنتج عبارة عن مضخة امتصاص شفط أحادیة المرحلة في تكوین السحب الخلفي مع دعامة محملیة، متوافقة مع 

EN 22858 وISO 2858. 
 یمكن تورید ھذا المنتج كمضخة كھربائیة (مضخة مزودة بمحرك كھربائي) أو كمضخة فقط.

 الاستخدامات
 إمداد المیاه •
 نقل وتدویر المیاه •
 والتدفئة التبرید •
 التبرید والتدفئة في المنشأت الصناعیة •
 النقل الصناعي للسوائل •
 تغذیة الغلایات •
 التدفئة عن بعُد والتولید متعدد المصادر للطاقة •
 أنظمة الترشیح والفلترة الفائقة •
 الترشیح في أنظمة المعالجة •
 ماكینات الغسیل •
 عملیات الجلفنة وأنظمة الطلاء •
 تنظیف التنكات والصھاریج •
 خلط السوائل •
 حركة المیاه في الحدائق المائیة. •
 .33بصفحة  معلومات تقنیةالتزم بحدود التشغیل المذكور في البیانات التقنیة  

 

 خطر الأجواء المحتملة الانفجار خطر:
الانفجار أو التي بھا غبار قابل  یحُظر بدء تشغیل الوحدة في الأماكن المعرضة لاحتمالیة

 للاشتعال.

 السوائل التي یمكن ضخھا
 الماء •
 میاه البحر •
 الماء المالح •
 الماء منزوع المعادن •
 الماء الساخن •
 الأحماض •
 المحالیل •
 المنتجات البتروكیمیائیة •
 الكلوریدات •
 موائع نقل الحرارة •
 الزیوت •
 المذیبات •
 المنظفات •
 التكثیف. •

 

 خطر:
 ھذه الوحدة لضخ السوائل القابلة للاشتعال أو الانفجار.ممنوع استخدام 
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 لوحات البیانات 3.2

 
 

 نوع المضخة أو المضخة الكھربائیة .1
 الحد الأقصى لضغط التشغیل .2
 الحد الأقصى لدرجة حرارة سائل التشغیل .3
 قطر الدافعة الكامل (الدافعات غیر المخروطیة فقط) .4
 تاریخ الإنتاج + الرقم التسلسلي .5
 كود المنتج .6
 الوزن .7
 نطاق معدل التدفق .8
 الحد الأدنى لدرجة حرارة سائل التشغیل .9

 مجموعة الرأس .10
 سرعة الدوران .11
 قطر دافعة مخفض (الدافعات المخروطیة فقط) .12
 الطاقة التي تستھلكھا المضخة الكھربائیة .13
 مؤشر الحد الأدنى للكفاءة .14
 الكفاءة الھیدرولیكیة عند نقطة أقصى كفاءة .15

 كود التعریف بالوحدة 3.3

 
 

 اسم الفئة .1
  315-250-300إلى  160-25-40الحجم من  .2
 ] خاصX، قیاسي [ ] أو قطر [[D]أو  Cأو  B]، قطر منخفض [A]الدافعة بقطر كامل [ .3
 أو قطر الدافعة بالمللیمتر (مضخة العمود المكشوف فقط) 10×قدرة المحرك بكیلو واط .4
 ]Xأخرى [، أو أي شركة مصنعة Lowara [P، L] ،WEG [W]، ABB [A]محرك  .5
 ]6قطب [-6] أو 4قطب [-4]، 2قطب [-2محرك  .6
 ]6ھرتز [ 60]  أو 5ھرتز  [ 50تردد  .7
 ]S[ 300] أو الفئة R[ 150، الفئة [Cبار [ 16یساوي  PN،[B]بار  16یساوي  PNمعیار ضغط التشغیل، جانب التفریغ،  .8
 ]X] أو مواد أخرى [U، فولاذ لا یصدأ فائق أوستنیتي [[T]] أو مزدوج فائق R] أو مزدوج [N] أو فولاذ لا یصدأ [Dجسم المضخة مصنوع من حدید زھر [ .9

 ]X] أو مواد أخرى [U] أو فولاذ لا یصدأ فائق أوستنیتي [T] أو مزدوج فائق [R] أو مزدوج [Nالدافعة المصنوعة من فولاذ لا یصدأ [ .10
 SiC/SiC/EPDM [Z]أو  FKM [2]/الكربون/SiC] أو 6ماء ساخن [ EPDM /الكربون/SiCأو  EPDM [4]/الكربون/ SiCمانع تسرب میكانیكي مصنوع من  .11

 ]Xأو مواد أخرى [ SiC/SiC/FKM [W]أو 
 نوع مانع التسرب المیكانیكي .12
 ]O] أو الزیت [Gتشحیم دعامة المحمل بالشحم [ .13
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 أسماء الأجزاء 3.4

 
 

  جسم التفریغ .1
 مسمار .2
  حلقة الرفع .3
 حلقة مانع تسرب العمود .4
 دعامة المحمل .5
 حلقة مانع تسرب العمود .6
 العمود .7
  مفتاح الاقتران .8
  غطاء المحامل (رومان البلي) .9

 قدم الدعامة .10
 الغطاء .11
  الدافعة .12
 حلقة التأكل .13
  مفتاح الاقتران .14
  صمولة غلق الدافعة .15
 سدادة .16
 أورینج .17
 الغطاء .18
 أورینج .19
 مانع التسرب .20
  الغطاء .21
 مانع التسرب المیكانیكي .22
 جلبة العمود .23
 غطاء المحامل (رومان البلي) .24
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 التركیب 4

 إجراءات وقائیة عامة 4.1
 .5بصفحة  المقدمة والسلامةتأكد قبل بدء التشغیل من قراءة واستیعاب تعلیمات الامان بالكامل الموضحة في المقدمة 

 

 تحذیر:
والمھنیة المبینة في اللوائح  یجب أن تتم التوصیلات الھیدرولیكیة والكھربائیة من قبل فني یمتلك المتطلبات الفنیة

 الساریة.
 

 

 تحذیر:
 ارتدي دائما أدوات الوقایة الشخصیة.

 

 

 تحذیر:
 استخدم دائما أدوات العمل المناسبة.

 التركیب المیكانیكي 4.2

 إجراءات وقائیة 4.2.1
 

 

 خطر الإصابة بسبب التثبیت غیر السلیم بالأرضیة تحذیر:
أو معدنیة قویة بما یكفي لضمان دعم دائم وصلب، ومناسب لحجم ووزن قم بتركیب الوحدة على قاعدة خرسانیة 

 الوحدة وأن یكون سطحھا مستوي ومسطح قدر المستطاع.

 منطقة التركیب 4.2.2
 .33بصفحة  بیئة التشغیلاتبع الإرشادات بقسم بیئة التشغیل  .1
 ضع الوحدة في مكان مرتفع عن الأرض. .2
 ھي:تحقق من أن مسافة الخلوص بین الجدار وشبكة مروحة المحرك  .3

 بوصات)، لضمان التھویة المناسبة 4مم ( 100≥  •
 بوصة)، للسماح بفحص ونزع المحرك. 12ملم ( 300≥  •

 تحقق من عدم وجود تسربات یمكنھا أن تتسبب في غمر مكان التركیب بالمیاه أو غمر الوحدة نفسھا. .4
 الأوضاع المسموح بھا

 قم بتركیب الوحدة فقط في وضع أفقي.

 خرسانيالتركیب على أساس  4.2.3
 متطلبات الأساس

وفقًا  XC1التي تفي بمتطلبات فئة التعرض  C12/15یجب أن تكون الخرسانة المستخدمة من فئة القوة الضاغطة  •
 EN 206-1للمعیار الأوروبي 

 یجب أن تكون المقاسات مناسبة لمقاسات لوحة دعم الوحدة •
مرات من وزن الوحدة في حالة  5 ≤ جمالي (مرة من وزن الوحدة الإ 1.5 ≤ یجب أن یكون وزن قاعدة التثبیت  •

 الحاجة إلى تشغیل أكثر ھدوءًا)
 یجب أن یكون السطح أفقیا ومستویا قدر المستطاع. •
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 التركیب
 یوضح الشكل موضع رفادات التسویة وفقًا لمسافة قضبان الربط.

 
 الوحدة .1
 سُمك التسویة .2
 قضیب ربط .3

 

 والقطر والمسافات المركزیة الموضحة في الكتالوج الفني.قم بثقب خروم قضیب الربط وفقًا للعدد  .1
 أدخل قضبان الربط في الفتحات وثبتھا بالمثبتات (الخوابیر) الكیمیائیة. .2
 أزل السدادات التي تسد منافذ الشفط والتصریف. .3
 ضع الوحدة على الأساس بإدخال قضبان الربط في الفتحات الموجودة في القاعدة. .4
وضع مستوي بمیزان میاه على العمود ومنفذ التفریغ: الحد الأقصى للتفاوت المسموح بھ ھو قم بضبط الوحدة في  .5

 بوصة/قدم). 0.0024مم/م ( 0.2
 قم بمحاذاة منافذ الشفط والصرف مع الأنابیب الخاصة بھا. .6
 31مم ( 800≥ إذا كانت المسافة بین قضبان الربط  إذا لزم الأمر، أدخل رفادات التسویة بین القاعدة والأساس: .7

 بوصة)، فأدخل رفادات إضافیة في منتصف القاعدة.
 أحكم ربط الصوامیل على قضبان الربط بشكل متساوٍ وكامل. .8

Nut (رطل/بوصة) عزم الدوران، نیوتن/متر 
M12 60 (44) 
M16 120 (89) 
M20 200 (148) 
M24 350 (258) 
M27 530 (391) 

 خفض الاھتزازات
  السوائل في الأنابیب بعض الاھتزازات التي یمكنھا أن تتضاعفقد یسبب المحرك وتدفق 

 .17بصفحة  التوصیلات الھیدرولیكیةأنظر  بسبب تركیب الوحدة والأنابیب بشكل غیر صحیح.
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 تثبیت الإطار 4.2.4
 یجب أن یكون الإطار جامداً ویجب ألا یھتز أثناء التشغیل •
 م دعم المضخة والمحرك مستویة قدر الإمكانیجب أن تكون قواعد اقدا •
 ضع المضخة والمحرك على مسافة تسمح بتركیب وصلة الاقتران •
بوصة) للسماح بالضبط الرأسي في حالة  0.24-0.16مم ( 6-4تأكد من وجود فجوة بین الإطار والمحرك  •

 الاستبدال.
 تأكد من إحكام توصیل المضخة والمحرك بالإطار. •

 الھیدرولیكیةالتوصیلات  4.3

 إجراءات وقائیة 4.3.1

 

 تحذیر:
 یجب أن تكون أبعاد المواسیر بمقایس تضمن الأمان لدى الحد الأقصى لضغط التشغیل.

 

 

 خطر تسرب سائل ساخن و / أو سام من توصیلات الأنابیب بلا جوانات مانعة للتسرب تحذیر:
بربط منظومة الأنابیب بمنافذ الوحدة مع التأكد من  قم ادعم الأنابیب بشكلٍ مستقل لمنعھا من الإثقال على الوحدة.

 قم بتركیب حشیات مناسبة بین الوحدة وشبكة المواسیر. الالتزام بقیم القوى وعزم الدوران المسموح بھما.
 

 

 خطر سطح ساخن تحذیر:
 درجة فھرنھایت)، قم بعزل الوحدة قبل لمسھا. 140درجة مئویة ( 60إذا تجاوزت درجة الحرارة 

 

 ملاحظة: 
 عند القیام بعملیات اللحام، لا تستخدم أبداً الوحدة للتأریض: خطر حدوث تلف في المحامل.

 إرشادات النظام الھیدرولیكي 4.3.2
 ادعم الأنابیب بشكلٍ مستقل لمنعھا من الإثقال على الوحدة. .1
بالوحدة؛ قم بتركیب تخلص من أیة مخلفات لحام أو رواسب أو شوائب في الأنابیب التي یمكن أن تلحق الضرر  .2

 مرشح إذا لزم الأمر.
 لتقلیل نقل الاھتزازات بین الوحدة ونظام التشغیل والعكس، قم بتركیب: .3

 وصلات مضادة للاھتزاز على جانبي الشفط والتصریف في الوحدة •
 مخمدات اھتزاز بین الوحدة والسطح المثبتة علیھ. •

 على جانب الشفط: من أجل الحد من مقاومة التدفق، یجب أن یكون الأنبوب .4
 قصیر ومستقیم قدر الإمكان •
بالنسبة للقسم المتصل بالوحدة، مستقیم بدون اختناقات ویغطي طولاً مساویًا على الأقل لستة أضعاف قطُر  •

 منفذ الشفط
 أوسع من منفذ الشفط: قم إذا لزم الأمر بتركیب مخفض لا مركزي بشكل أفقي على قمة المضخة •
 كن ذلك ممكنًا، یجب تقلیل الانحناءات قدر الإمكانبدون انحناءات؛ إذا لم ی •
 بدون محابس و "وصلات منحنیة" •
 بصمامات بمقاومة تدفق محددة ومنخفضة. •

ركب صمام عدم ارتجاع على جانب الضخ لمنع المیاه من التدفق مرة أخرى للخلف داخل المضخة الكھربائیة  .5
 عندما تكون في حالة جمود.

مقیاس لضغط الفراغ، في حالة تركیب رفع الشفط) على جانب الشفط، ومقیاس  قم بتركیب مقیاس للضغط (أو .6
 للضغط على جانب التفریغ، وذلك لفحص ضغط التشغیل الفعلي لوحدة المضخة.
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 لاستبعاد الوحدة من نظام التشغیل بغرض الصیانة، قم بتركیب: .7
 إیقاف) على جانب الشفط-(تشغیل on-offصمام  •
إیقاف) على جانب التفریغ، تحت صمام عدم الرجوع ومقباس الضغط، وھذا یفید أیضًا -(تشغیل on-offصمام  •

 لضبط معدل التدفق.
% ؛ وذلك لمنع 2في حالة تركیب رفع الشفط، یجب أن یكون لأنبوب الشفط درجة میل زائدة تجاه الوحدة تتجاوز  .8

 الجیوب الھوائیة.

 الوصلات الإضافیة 4.3.3

 ملاحظة: 
 التوصیلات غیر المستخدمة أو المستخدمة بشكل غیر صحیح في حدوث عطل أو تلف بالوحدة.قد تتسبب 

 

 
 

 منفذ الشفط .1
 منفذ التفریغ .2
 لوحدة التشحیم M8حلمة  .3
 لوحدة التشحیم M8حلمة  .4
5. G 1/2  بوصة تصریف 
6. G 1/4 (اختیاري) بوصة مخرج إعادة تدویر 
7. G 1/4 بوصة منفذ ضغط السحب 
8. G 1/4 بوصة منفذ ضغط الدفع 
9. G 1/2 بوصة تصریف 

 المحرك -محاذاة إقران المضخة  4.4

 ملاحظة: 
 المضخة بعد التركیب المیكانیكي والتوصیل الھیدرولیكي للوحدة.-تحقق من محاذاة إقران المحرك
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 حل وسائل الحمایة 4.4.1

 
 

 أداة التثبیت العلوي .1
 حمایة وصلة الإقران العلویة .2
 أداة التثبیت السفلیة .3
 أداة التثبیت الجانبیة .4
 حمایة وصلة الإقران السفلیة .5
 حلقة الضبط .6

 
 حل أداة التثبیت الجانبیة. .1
 حل أداة التثبیت العلویة. .2
 قم بنزع الحمایة العلویة. .3
 حل أداة التثبیت السفلیة. .4
 قم بنزع الحمایة السفلیة. .5
 أفتح وارفع حلقة الضبط. .6

 التحقق من محاذاة الإقران 4.4.2
 الأساسیةوصلة الإقران  :1صورة 

 
 

 وصلة إقران مع فلكة مباعدة :2صورة 

 
 

 المسطرة .1
 مقیاس السمك .2

 ، وفقًا لنوع وصلة الإقران.2أو شكل  1أنظر شكل 
 ضع مسطرة على القارنات النصفیة. .1
 قم بقیاس المسافات عند النقاط الموضحة في الشكل. .2
 أدر القارنة بالید قلیلاً وكرر القیاس. .3
تكون المحاذاة النصف قطریة صحیحة إذا كانت المسافات بالنسبة إلى المحاور عدة مرات:  3كرر الخطوة  .4

 المقابلة ھي نفسھا في كل النقاط.
 تحقق من المسافة بین القارنات النصفیة باستخدام مقیاس تحسسي. .5
 أدر القارنة بالید قلیلاً وتحقق من المسافة مرة ثانیة. .6
   قطریة صحیحة إذا كانت المسافات ھي نفسھا في كل النقاط. عدة مرات: تكون المحاذاة النصف 6كرر الخطوة  .7
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 ملاحظة: 
 یجب ألا تتجاوز الانحرافات نصف القطریة والمحور بین القارنات النصفیة القیم المحددة من قبل الجھة المصنعة.

 المحرك لمزید من المعلومات.-راجع دلیل إرشادات إقران المضخة

 للإقران.توضح الصورة المحازة الصحیة 

 

 تركیب وسائل الحمایة 4.4.3

 
 

 أداة التثبیت العلوي .1
 حمایة وصلة الإقران العلویة .2
 أداة التثبیت السفلیة .3
 أداة التثبیت الجانبیة .4
 حمایة وصلة الإقران السفلیة .5
 حلقة الضبط .6
 غطاء المحامل (رومان البلي) .7
 القارن .8
 المحرك .9

 
 السفلي. أعد تركیب الحمایة السفلیة عن طریق ربط أداة التثبیت .1
 أدخل الحلقة مع توجیھ الفتحة لأسفل واضغط علیھا في اتجاه المحرك في الاتجاه المحوري. .2
 أعد تركیب الحمایة العلویة وقم بربط أدوات التثبیت العلویة والجانبیة. .3
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 OptimyzeTMالتوصیل  4.5
 TMالبدء السریع المحسنأنظر دلیل  (ملحق اختیاري). OptimizeTMیوضح الشكل توصیلات تركیب جھاز المراقبة 

 للحصول على مزید من المعلومات.

 
 

1. optimyze 
 V2جھاز استشعار الاھتزاز  .2
 T1جھاز استشعار درجة الحرارة  .3
 V4جھاز استشعار الاھتزاز  .4
 T1جھاز استشعار درجة الحرارة  .5
 V1جھاز استشعار الاھتزاز  .6
 V3جھاز استشعار الاھتزاز  .7

 التوصیل الكھربي 4.6

 إجراءات وقائیة 4.6.1
 تدابیر كھربائیة

 

 خطر كھربي خطر:
قبل البدء في العمل، تحقق من فصل التیار الكھربائي وعزلھ عن لوحة التحكم ودائرة التحكم الإضافیة، لتجنب إعادة 

 تشغیل الوحدة عن غیر قصد.
 

 ملاحظة: 
) وذات معدل اھتزاز IEC 60034-14استخدم فقط محركات متوازنة دینامیكیا مزودة بمفتاح نصفي في نھایة العمود (

 ).Nعادي (
 

 ملاحظة: 
استخدم فقط محركات أحادیة الطور أو ثلاثیة الطور ذات مقاسات وقوى تشغیلیة متوافقة مع المعاییر القیاسیة 

 الأوروبیة.
 

 ملاحظة: 
 یجب تطابق جھد وتردد شبكة الكھرباء مع الموصفات الموجودة على لویحة البیانات.

 أرضي

 

 خطر كھربي خطر:
 قم دائما بتوصیل موصل الحمایة الخارجي بطرف التأریض (الأرضي) قبل إجراء توصیلات كھربائیة أخرى.
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 خطر كھربي خطر:
 قم بتوصیل جمیع ملحقات الوحدة بشبكة الأرضي.

 

 

 خطر كھربي خطر:
حالة انقطاع عرضي لموصل الإمداد في  تحقق من أن موصل الحمایة (الأرضي) أطول من موصلات الطور(الفاز).

 بالطاقة، یجب أن یكون موصل الحمایة (الأرضي) آخر موصل یفصل نفسھ من الطرف.
 

 

 خطر كھربي خطر:
 ركب أنظمة مناسبة للحمایة من الماس غیر المباشر، وذلك لمنع الصدمات الكھربائیة القاتلة.

 إرشادات للتوصیل الكھربائي 4.6.2
 الكھربائیة محمیة ضد:تحقق من أن الأسلاك  .1

 درجات الحرارة العالیة •
 الاھتزازات •
 الاصطدامات •
 السوائل •

 تأكد من تزوید خط إمداد الطاقة بالتالي: .2
 جھاز حمایة ضد الماسات الكھربائیة ملائم من ناحیة الحجم •
مفتاح عمومي لفصل التیار الكھربائي یفصل عن بعد مما یضمن الفصل الكامل في حالات الإفراط الزائد  •

 .IIIللجھد من فئة 
 إرشادات للوحة التحكم 4.6.3

 قم بتركیب أجھزة مناسبة لحمایة المحرك في الأحمال المفرطة والماسات الكھربائیة: .1
(لبدء تشغیل  aMأمبیر + مصاھر كھربائیة  10الحمایة الحراریة: مرحل حراري للحمل المفرط للترحیل فئة  •

 أمبیر 10المحرك) أو مفتاح مغناطیسي حراري لحمایة المحرك من فئة بدء التشغیل 
ي (بدء تشغیل المحرك) أو مفتاح مغناطیسي حرار aMالحمایة من الدوائر القصیرة: مصاھر كھربائیة  •

 ، أو جھاز مشابھ أخر.Icn ≥ 4.5 kA و Cبمنحنى 
 إذا لزم الأمر، قم بتركیب المرحلات الحراریة الحساسة لفشل الطور. .2

 وصلة المحرك 4.6.4

 

 قم بفتح غطاء صندوق الأقطاب. .1
 أدخل كابلات الكھرباء في جلبة الكبل الطرفیة. .2
 أنزع عازل الأسلاك. .3
 موصلات الطور(الفاز).تحقق من أن موصل الحمایة (الأرضي) أطول من  .4
ارجع إلى مخططات الدوائر الكھربیة في الشكل أو داخل الغطاء، وأدخل اسلاك الموصلات في الفتحات الخاصة  .5

 بھا وأحكم ربط الصوامیل أو البراغي.
 أربط جلب الكبل. .6
  أغلق الغطاء وأحكم غلق كافة المسامیر اللولبیة. .7
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 حمایة من زیادة الحمولة 4.6.5
 وفقًا للتیار الموضح في لوحة البیانات. Dقم بتركیب واقي محرك مناسب في لوحة التحكم، مع منحنى  .1
 معایرة واقي المحرك وفقًا لاستخدام المحرك: .2

 مع الحمل الكامل، بحیث یتوافق مع القیمة الحالیة الاسمیة المسجلة بلوحة البیانات •
 شغیل المُقاس بكماشة تیار.مع الحمل الجزئي، بحیث یتوافق مع قیمة تیار الت •

 التشغیل بمحول تردد 4.6.6
 یمكن توصیل المحركات بمحول تردد للتحكم في السرعة.

یعرض محول التردد عزل المحرك إلى حمل أعلى ویحدَّد وفقًا لطول كابل التوصیل: التزم بتعلیمات الشركة  •
 المصنعِّة لمحول التردد

جب تركیب مرشح مخرج بین المحرك والمحول؛ كما یمكن وللتطبیقات التي تحتاج إلى التشغیل الصامت، ی •
 للمرشح الجیبي أن یقلل من مستوى الضوضاء أكثر من ذلك

فما فوق، إلى خطر التیارات الضارة: لذلك استخدم محامل  S/M 315 تتعرض محامل المحركات، من مقاس  •
 معزولة

 في الجدول: dV/dtو/أو  یجب أن تضمن شروط التركیب الحمایة من ذروات الجھد بین الأطراف •

 dV/dt, V/µs ذروة الفولطیة، فولت حجم المحرك
 2200 > 650 > فولت) 90R (500حتى 
 180R < 1400 < 4600إلى  90Rمن 

 180R < 1600 < 5200أكثر من 

 1بخلاف ذلك استخدم محرك ذو عزل مقوى وفلتر جیبي.
  

                                                      
 متاح عند الطلب1
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 الاستخدام والتشغیل 5

 إجراءات وقائیة 5.1

 

 الإصاباتخطر  تحذیر:
 تحقق من تركیب أدوات حمایة الوصلات عند الاقتضاء: خطر الإصابة البدنیة.

 

 

 خطر كھربي تحذیر:
 تحقق من توصیل المضخة الكھربائیة بمصدر الطاقة بشكل سلیم.

 

 

 خطر سطح ساخن تحذیر:
 كن على بینة من الحرارة المفرطة التي تولدھا الوحدة.

 

 

 السوائل الساخنة و / أو السامةخطر تسرب  تحذیر:
 التزم بحدود التشغیل للضغط ودرجة الحرارة والسرعة والسوائل التي یتم ضخھا.

 

 

 خطر تسرب السوائل الساخنة و / أو السامة بسبب خلل في الجوان مانع التسرب بالعمود تحذیر:
 قم بالصیانة الدوریة على مانع التسرب المیكانیكي.

 

 

 تسرب السوائل الساخنة و / أو السامة بسبب إغلاق صمام التشغیل والإیقافخطر  تحذیر:
 إیقاف) الخاصة بجانبي الشفط أو التصریف مغلقة.-(تشغیل on-offیحُظر العمل والوحدة وصمامات 

 

 

 تحذیر:
 یحظر وضع المواد القابلة للاشتعال بالقرب من الوحدة.

 

 ملاحظة: 
 الدوران بسلاسة.تحقق من قدرة العمود على 

 

 ملاحظة: 
 یحُظر تشغیل الوحدة عندما تكون جافة أو غیر مسقیة تحضیریا أو تحد الحد الأدنى لمستوى التدفق.

 

 ملاحظة: 
 ممنوع تشغیل الوحدة والدعامات المحملیة غیر مشحمة.

 

 ملاحظة: 
 یجب ملء الوحدة وتھویتھا بشكل مناسب قبل بدء التشغیل.

 

 ملاحظة: 
الحد الأقصى لمستوى ضغط الوحدة عند جانب التفریغ، المحدد بالضغط المتوفر على جانب الشفط، یجب لا أن 

 ).PNیتجاوز الحد الأقصى للضغط المسموح بھ (
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 التشحیم 5.2
 حدد نوع التشحیم لمحامل الوحدة من خلال قراءة الحرف الأخیر من كود التعریف: .1

• G بالشحم، أساسي = 
• O .بالزیت، اختیاري = 

 إذا كان نوع التزییت ھو الشحم، فإن الوحدة یتم تسلیمھا ممتلئة بالشحم. .2
 إذا كان نوع التشحیم زیتاً، قبل بدء تشغیل الوحدة املئ: .3

 أو6.2.3 دعم المحمل، انظر الفقرة  •
 وحدة التزییت، اختیاریة. •

 التحقق من اتجاه الدوران 5.3

 

 زیادة درجة الحرارة بسبب التلامس بین المكونات الدوارة والمكونات الثابتة تحذیر:
 باتا.التحقق من اتجاه الدوران عن طریق تشغیل الوحدة جافة ممنوع منعا 

 تحضیر الوحدة
 تحقق من القیام بجمیع العملیات المحددة في الفقرات السابقة وأنھ تم إكمالھا بالشكل الصحیح. .1
 املأ المضخة الكھربائیة وأنبوب الشفط واخرج الھواء. .2
 إیقاف) التصریف تقریبًا بشكل كامل.-(تشغیل on-offأغلق صمام  .3
 إیقاف) الشفط بشكل كامل.-(تشغیل on-offافتح صمام  .4

 التحقق من اتجاه الدوران
 حدد موقع السھم على المحول أو وصلة الاقتران أو الغطاء لتحدید الاتجاه الصحیح لدوران المحرك. .1
 ابدأ تشغیل الوحدة. .2
 تحقق من اتجاه الدوران عبرغطاء المحرك. .3
 أوقف الوحدة. .4
 في حالة الدوران  في الاتجاه غیر الصحیح: .5

 افصل التیار الكھربائي •
 استبدل اثنین من الثلاث أسلاك بكبل الطاقة. •

 تحقق من اتجاه الدوران مرة أخرى. .6

 البدء 5.4
 تحقق من القیام بجمیع العملیات المحددة في الفقرات السابقة وأنھ تم إكمالھا بالشكل الصحیح. .1
 إیقاف) التصریف تقریبًا بشكل كامل.-(تشغیل on-offأغلق صمام  .2
 إیقاف) الشفط بشكل كامل.-(تشغیل on-offم افتح صما .3
 ابدأ تشغیل الوحدة. .4
تدریجیًا واضبطھ حتى تصل إلى نقطة  on-offبمجرد وصول المحرك إلى السرعة الكاملة، افتح صمام التصریف  .5

 التشغیل.
 تحقق مما یلي والوحدة تعمل: .6

 أنھ لا یوجد تسریب للسائل من الوحدة أو من الأنابیب •
 لى من الحد الأقصى للضغط الذي توفره الوحدةالضغط الاسمي أع •
 التیار الممتص ضمن الحدود المقدرة. •

 وقف التشغیل 5.5
إذا كان خط التصریف مزوداً بصمام فحص أو صمام لا رجعي، فیمكن أن یظل  للتصریف: on-offأغلق صمام  .1

 مفتوحًا. on-offصمام 
 أوقف الوحدة. .2
 الاتجاه المعاكس.تأكد من أن المحرك یتوقف ولا یدور في  .3
 أعد تدریجیًا فتح الصمام وتحقق من أن المحرك یظل ثابت. .4
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 الصیانة 6

 إجراءات وقائیة 6.1
 .5بصفحة  المقدمة والسلامةتأكد قبل بدء التشغیل من قراءة واستیعاب تعلیمات الامان بالكامل الموضحة في المقدمة 

 

 تحذیر:
 اللوائح الساریة.یجب أن تتم الصیانة من قبل فني یمتلك المتطلبات الفنیة والمھنیة المبینة في 

 

 

 تحذیر:
 ارتدي دائما أدوات الوقایة الشخصیة.

 

 

 تحذیر:
 استخدم دائما أدوات العمل المناسبة.

 

 

 خطر كھربي خطر:
قبل البدء في العمل، تحقق من فصل التیار الكھربائي وعزلھ عن لوحة التحكم ودائرة التحكم الإضافیة، لتجنب إعادة 

 قصد.تشغیل الوحدة عن غیر 
 

 

 خطر كھربي خطر:
دقائق بعد فصل الوحدة من التیار حتى یتبدد التیار  10إذا كانت الوحدة موصلة بمحول للتردد، انتظر على الأقل 

 المتبقي.
 

 

 خطر تعرض الأیدي والأرجل للسحق تحذیر:
 الوحدة لمنع الانقلاب والسقوط.أثناء الصیانة واستكشاف الأخطاء وإصلاحھا، قم بتأمین ثبات الوحدة أو أجزاء من 

 

 

 تحذیر:
 في حالة السوائل المفرطة السخونة أو البرودة، انتبھ حتى لا تتعرض لخطر الإصابة.

 

 

 تحذیر:
 تأكد من أن السائل الذي یتم تصریفھ لا یمكن أن یسبب أضرار أو إصابات.

 

 

 تحذیر:
 الأخرى في البیئة.یحظر التخلص من سوائل التشحیم والمواد الخطرة 
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 الصیانة الدوریة 6.2
 حدد نوع التشحیم لمحامل الوحدة من خلال قراءة الحرف الأخیر من كود التعریف:

• G بالشحم، أساسي = 
• O .بالزیت، اختیاري = 

 معلومات عامة

 الفترة الغرض نوع الصیانة
 قم بفحص: قم بفحص

 عدم وجود تسربات زیت التشحیم •
 اھتزازات غیر مرغوبةأنھ لا توجد ضوضاء أو  •
 مانع التسرب المیكانیكي الخارجي •
 عدم وجود تسرب سائل من حشیات منع التسرب •
 غلق البراغي والمسامیر بإحكام •
 حمایة وصلة الاقتران •
 انسداد المرشح في أنبوب الشفط؛ نظفھ إذا لزم الأمر •

 یومیًا

 تحقق من درجة حرارة محامل الوحدة رصد
 كل أسبوع المساعدةتحقق من التوصیلات 

 كل أسبوعین تحقق من عمل الجھاز في وضع الاستعداد
إذا كانت الوحدة معرضة للتآكل الكیمیائي أو الكشط، فتحقق من  قم بفحص

 حالتھا
 أشھر 6كل 

أفحص لوحة الأقطاب للوقوف على أي علامات لارتفاع درجة 
 الحرارة بشكل مفرط ووجود ومضات قوسیة.

 كل عام

 نظف مروحة التبرید التنظیف
ساعة من التشغیل أو كل خمسة  25000كل  استبدل محامل المحرك الاستبدال

 أعوام، عندما یقع أحد الحدین

 Gالوحدات التي تشحم بالشحم، 

 الفترة الغرض نوع الصیانة
التشغیل أو كل عام، ساعة من  4000كل  6.2.1قم بتعبئة محامل الوحدة بالشحم، أنظر القسم  أعد الملء

 عندما یقع أحد الحدین
ساعة من التشغیل أو كل عامین،  8000كل  6.2.2قم بتغییر الشحم الموجود في محامل الوحدة، راجع القسم  الاستبدال

 عندما یقع أحد الحدین

 Oالوحدات التي تزییت بالزیت، 

 °درجة حرارة تشغیل المحامل،  الغرض نوع الصیانة
 (فھرنھایت)مئویة 

 الفترة

 یومیًا – افحص مستوى زیت التشحیم قم بفحص
أول تغییر للزیت الموجود في  الاستبدال

محامل الوحدة، انظر قسم 
6.2.3 

 ساعة من التشغیل 200 )194–176( 90–80
 ساعة من التشغیل 300 )176( 80< 

ثاني تغییر والمرات التالیة 
لتغییر الزیت الموجود في 

الوحدة، انظر القسم محامل 
6.2.3 

ساعة من التشغیل أو كل عام،  3000كل  )194–176( 90–80
 عندما یقع أحد الحدین

ساعة من التشغیل أو كل عام،  4000كل  )176–140( 80–60
 عندما یقع أحد الحدین

ساعة من التشغیل أو كل عام،  8760كل  )140( 60< 
   عندما یقع أحد الحدین
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 الشحم استكمال ملئ 6.2.1

 
 

 حلمات التشحیم .1
 حلمات التشحیم .2
 المحمل الدفعي .3
 المحمل نصف القطري .4

 لیثیوم كشحم للمحمل أو مشابھ. NLGI N. 2استخدم 
 نظّف الحلمات. .1
 أدخل وحدة التشحیم في الحلمة الأولى وأعد ملئھا. .2
 كرر العملیة مع الحلمة الثانیة. .3

 تغییر الشحم 6.2.2
 لیثیوم كشحم للمحمل أو مشابھ. NLGI N. 2استخدم 

 حل أغطیة دعامات المحمل. .1
 أزل كل الشحم الموجود ونظف المحامل جیدا. .2
 .8.8 ضع كمیة الشحم الموضحة في الفقرة  .3
 أعد تركیب الأغطیة. .4

 تغییر الزیت 6.2.3

 
 

 وحدة التزییت، اختیاریة .1
 سدادة التعبئة .2
 مؤشر المستوى .3
   سدادة التصریف .4

XIP_M0016_A_sc

1 2

4

3

XIP_M0015_A_sc
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2
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 بالخصائص التالیة: HD 20W/20أو  SAE CLP 46 DIN 51517استخدم زیت 
 DIN 51502الرمز وفقًا لـ  •
 (cS 4±  46/ث (2ملم 4±46 فھرنھیت). °104مئویة ( °40اللزوجة الكینماتیة لدى درجة حرارة   •
 فھرنھیت) °347مئویة ( °175  المنطقة الملتھبة وفقًا لكلیفلاند: •
 فھرنھیت) °5مئویة ( °15  نقطة الانصباب: •
 درجة حرارة التشغیل: أعلى من درجة حرارة المحمل المسموح بھا. •

 ملاحظة: 
درجة فھرنھایت)، فاستخدم زیتاً محدداً: اتصل بـ  14درجات مئویة ( 10-إذا كانت درجة الحرارة المحیطة أقل من 

Xylem .أو الموزع المعتمد 

 أنزع سدادة التصریف. .1
 قم بتصریف كل الزیت من الوحدة أو أي سائل متبقٍ إذا كانت الوحدة جدیدة. .2
 أغلِق السدادة. .3
 التعبئة.انزع سدادة فتحة  .4
 : المستوى الصحیح ھو نصف نقطة المؤشر.8.8 املأ كمیة الزیت الموضحة في الفقرة .5
 أغلِق السدادة. .5

 فترات طویلة من عدم التشغیل 6.3
 إیقاف) على جانب الشفط.-(تشغیل on-offاغلق صمام  .1
 أفرغ الوحدة بالكامل. .2
 احمِ الوحدة من التجمد. .3
 قبل بدء تشغیل الوحدة، یجب التحقق من أن عمود الدوران یدور بحریة بدون عوائق میكانیكیة. .4

 ملاحظة: 
 إذا لم یتم استخدام الوحدة لأكثر من عامین، فغیر الشحم الموجود في المحامل.

 شراء قطع غیاراصدار أوامر  6.4
 .www.lowara.com/sparkحدد قطع الغیار من خلال أكواد المنتج على موقع 

 أو الموزع المعتمد للحصول على المعلومات الفنیة. Xylemاتصل بشركة 
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 حل المشكلات 7

 إجراءات وقائیة 7.1
والاستعمال  5الصفحة  المقدمة والسلامةتأكد قبل بدء التشغیل من قراءة واستیعاب تعلیمات الامان  الموضحة في 

 .بالكامل 26الصفحة  الصیانةوالصیانة في  24الصفحة  الاستخدام والتشغیلوالتشغیل في 

 

 تحذیر:
 یجب أن تتم الصیانة من قبل فني یمتلك المتطلبات الفنیة والمھنیة المبینة في اللوائح الساریة.

 

 

 تحذیر:
 أو الموزع المعتمد. Xylemإذا لم یكن من الممكن إصلاح أحد الأعطال أو یكون غیر مذكور أتصل بشركة 

 تبدأ في العملالوحدة لا  7.2

 الحل السبب
 أعد الإمداد بالطاقة الكھربائیة. لا یوجد تیار كھربائي

أعد ضبط أداة الحمایة من الحمل الحراري المفرط على لوحة  تم تفعیل عمل أداة حمایة المحرك من الحمل الحراري المفرط
 التحكم أو على الوحدة

 مستوى السائل في الخزان  و/أوتحقق من  • تعطل جھاز الحمایة من عدم وجود سائل
 اضبط الجھاز •

 استبدل الجھاز إذا استمرت المشكلة
 أو الموزع المعتمد Xylemاتصل بشركة  مكثف معیب (طراز أحادي الطور)

 تحقق من سلامة لوحة التحكم واصلحھا أو استبدلھا عطل بلوحة التحكم
 أو الموزع المعتمد Xylemاتصل بشركة  الوحدة بھا خلل

 )RCDتعطل جھاز الحمایة التفاضلي ( 7.3

 الحل السبب
 تحقق من سلامة المحرك واصلحھ أو استبدلھ تسریب من المحرك

 تحقق من نوع  جھاز التفاضل و / أو استبدلھ جھاز التفاضل من النوع غیر المناسب أو المعیب

 تصدر الوحدة ضوضاء و/أو اھتزازات مفرطة 7.4

 الحل السبب
 المتاحة بالشبكة NPSH2ارفع قیمة  ھناك تكھُّف

 تحقق من سلامة تثبیتھا بالأرض الوحدة مثبتة بشكل غیر ملائم بالأرض
 أفحص التركیب صدى المعمل

الوصلة المضادة للاھتزاز في الأنابیب غیر مناسبة أو غیر 
 موجودة

 افحص و / أو ركب الوصلة المضادة للاھتزاز

 إزالة الأجسام الغریبةقم ب ھناك أجسام غریبة في الوحدة
 استبدل محامل المحرك محامل المحرك بالیة أو معطلة

 أو الموزع المعتمد Xylemاتصل بشركة  تم ضبط الوحدة میكانیكیا
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لات أداة الحمایة من الحمل الحراري المفرط أو خط المصاھر الكھربائیة 7.5  مشغِّ
 المصاھر الكھربائیة تبدأ في العمل عند بدء عمل الوحدة.أداة حمایة المحرك من الحمل الحراري المفرط أو 

 الحل السبب
تمت معایرتھا بقیمة مفرطة الانخفاض بالنسبة للتیار المقدر 

 للمحرك
 أعد المعایرة

 تحقق من الإمداد بالطاقة واستعد الطور فقدان طور الإمداد بالكھرباء
 أحكم شد أو استبدل المشابك وأطراف التوصیل و/أو تالفةوصلات الحمایة من الحمل الحراري المفرط محلولة 

دلتا) محلولة و/أو غیر صحیحة بلوحة توصیلات -وصلات (نجم
 الأطراف للمحرك

 أحكم شد أو استبدل المشابك وأطراف التوصیل

 تحقق من سلامة المحرك واصلحھ أو استبدلھ تلف بالمحرك (الملفات)
 أفحص وأصلح المضخة الكھربائیة االمضخة الكھربیة موقوفة میكانیكی

 استبدل صمام عدم الرجوع صمام عدم الرجوع تالف
 استبدل صمام عدم الارتجاع النھایة صمام عدم الارتجاع النھایة تالف

لات أداة الحمایة من الحمل الحراري المفرط 7.6  مشغِّ
 أو بعد تشغیل الوحدة لدقائق قلیلة.یتم تفعیل عمل أداة حمایة المحرك من الحمل الحراري المفرط من حین لآخر 

 الحل السبب
تمت معایرتھا بقیمة مفرطة الانخفاض بالنسبة للتیار المقدر 

 للمحرك
 أعد المعایرة

 تأكد من أن قیم الجھد سلیمة فرق الجھد الداخل خارج نطاق الحدود الاسمیة
 تأكد من أن جھد الأطوار متوازن جھد الداخل غیر متوازن

بمنحنى التشغیل خاطئة، معدل التدفق أعلى من  نقطة العمل
 الحدود المسموح بھا

 استرجع معدل التدفق مرة أخرى داخل الحدود المسموح بھا

 تحقق من السائل السائل جد ثخین
 خفض درجة الحرارة درجة حرارة الغرفة مرتفعة جدا

 أو الموزع المعتمد Xylemاتصل بشركة   الوحدة بھا خلل

 ساخنا بشكل مفرط یصبح المحرك 7.7
 الحل السبب

 خفض درجة الحرارة درجة حرارة الغرفة مرتفعة جدا
 استبدل مروحة التبرید مروحة تبرید المحرك تالفة

 7.10أنظر فقرة  بدء تشغیل متعدد
 ارجع إلى دلیل محول التردد تمت معایرة محول التردد بطریقة خاطئة (إن وجد)

 أداء ھیدرولیكي ضئیل أو معدوم 7.8
 الحل السبب

 تحقق من اتجاه الدوران وغیره في حالة الضرورة أطوار  یدور في الاتجاه الخطأ-المحرك الثلاث
سقي تحضیري غیر صحیح (ھناك فقاعات ھواء في أنبوب 

 الشفط أو في الوحدة)
 أعد عملیة السقي التحضیري

 المتاحة بالشبكة NPSH3ارفع قیمة  ھناك تكھُّف
 استبدل صمام عدم الرجوع مغلق أو مسدود جزئیا صمام مانع الارتجاع

 ازل الانسداد الموجود انسداد في أنبوب التصریف
 ازل الانسداد الأنابیب و/أو الوحدة مسدودة
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 عند إطفاء الوحدة فإنھا تعمل في الاتجاه المعاكس 7.9

 الحل السبب
 استبدل صمام عدم الرجوع صمام عدم الرجوع تالف

 استبدل صمام عدم الارتجاع النھایة النھایة تالف صمام عدم الارتجاع

 تشتغل الوحدة وتتوقف أكثر مما ینبغي 7.10
 تشتغل وتتوقف الوحدة المزودة بجھاز التشغیل والإیقاف الأوتوماتیكي أكثر مما ینبغي

 الحل السبب
سقي تحضیري غیر صحیح (ھناك فقاعات ھواء في أنبوب 

 الشفط أو في الوحدة)
 التحضیري أعد عملیة السقي

 استبدل صمام عدم الرجوع صمامات عدم الرجوع مثبتة في وضع مغلق أو مغلق جزئیًا
 استبدل صمام عدم الارتجاع النھایة الصمام القدمي مثبت في وضع مغلق أو مغلق جزئیًا

 اصلح جھاز بدء التشغیل أو استبدلھ تم ضبط المبدأ بصورة غیر صحیحة أو بھ تلف
 وعاء التمدد

 وجود شحن مسبق، أوعدم  •
 أصغر من الحجم المطلوب، أو •
 لم یتم تركیبھ •

 اشحن مسبقًا وعاء التمدد، أو •
 استبدل وعاء التمدد بآخر ملائم، أو •
 قم بتركیب وعاء تمدد •

 أو الموزع المعتمد Xylemاتصل بشركة  الوحدة كبیرة الحجم

 الوحدة لا تتوقف عن العمل 7.11
 والإیقاف الأوتوماتیكي لا تتوقف عن العملالوحدة المزودة بجھاز التشغیل 

 الحل السبب
 أخفض معدل التدفق المطلوب معدل التدفق المطلوب أكبر من المنتظر

 أزل التسربات تسرب في أنابیب التصریف
 تحقق من اتجاه الدوران وغیره في حالة الضرورة أطوار  یدور في الاتجاه الخطأ-المحرك الثلاث

(تشغیل/إیقاف) أو المرشحات  On/Offالأنابیب أو صمامات 
 مسدودة بالشوائب

 أزل الشوائب

 اصلح جھاز بدء التشغیل أو استبدلھ تم ضبط المبدأ بصورة غیر صحیحة أو بھ تلف
 7.8أنظر فقرة  الوحدة تعمل ولكن معدل التدفق منخفض أو لا یوجد تدفق

 لمیكانیكيالوحدة تسرب على مستوى مانع التسرب ا 7.12

 الحل السبب
 مانع التسرب تالف بسبب:

 الاھتراء •
 إجھاد حراري •
 عدم التوافق الكیمیائي •
 أسباب أخرى •

اتصل بشركة  استبدل مانع التسرب وافحصھ لتحدید سبب التلف.
Xylem أو الموزع المعتمد 

 محول التردد في وضع خطأ أو مغلق 7.13
 محول التردد (إذا وجد) یوجد في وضع خطأ أو مغلق

 الحل السبب
 ارجع إلى دلیل محول التردد ارجع إلى دلیل محول التردد
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 معلومات تقنیة 8

 بیئة التشغیل 8.1
 جو لا یسبب التأكل وغیر قابل للانفجار

 درجة الحرارة
 درجة فھرنھیت)، ما لم یرد خلاف ذلك على لوحة بیانات المحرك الكھربائي. 104 - 32درجة مئویة ( 40إلى  0من 

 النسبیة للھواءالرطوبة 
 . فھرنھیت) 104مئویة ( 40 عند  50% > 

 ملاحظة: 
 أو الموزع المعتمد. Xylemإذا تجاوزت الرطویة الحدود المذكورة، اتصل بشركة 

 الرفع
 < 1000 m (3280 .قدم) فوق مستوى سطح البحر 

 خطر ارتفاع درجة حرارة المحرك ملاحظة: 
تم تركیبھا على ارتفاع أعلى من النسب المذكورة، فقم بتقلیل خرج طاقة إذا تعرضت الوحدة لدرجات الحرارة أو 

 أو استبدل المحرك بآخر أقوى. المحرك وفقا للمعاملات المذكورة في الجدول.
 

 معامل خفض القوة m (ft)الارتفاع 
1000–1500 (3300–4900) 0.97 
1500–2000 (4900–6600) 0.95 

 ضخھدرجة حرارة السائل الذي یتم  8.2
یوضح الجدول درجات الحرارة المسموح بھا للسائل وفقًا لمادة صنع مانع التسرب القیاسي غیر المتوازن مع خوار 

 (مخدة تمدد) مطاطي.

 C (°F)° الحدان الأقصى والأدنى لدرجة الحرارة،  مادة مانع التسرب
BQ7EGG -25–120 (-13–248) 
BQ7VGG -20–90 (-4–194) 

Q7Q7EGG -25–120 (-13–248) 
Q7Q7VGG -20–90 (-4–194) 

 لمعرفة درجات حرارة موانع التسرب الاختیاریة، راجع لوحة البیانات. ملاحظة:
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 الحد الأقصى لضغط التشغیل 8.3
یوضح المخطط حدود الضغط ودرجة الحرارة السائل الذي یم ضخھ التي تسمح بھ مواد صنع الوحدة، وفقًا لنوع 

 الفلنجة.
EN 1092 

DN NN, UU RR, TT, RN [(25 ) 363بار psi[فقط ( 

   
ASME B16.5 

DN NN, UU RR, TT, RN [(25 ) 363بار psi[فقط ( 

   

 الحد الأقصى لعدد مرات بدء التشغیل في الساعة 8.4

 عدد مرات التشغیل المتكرر / ساعة قوة التشغیل، كیلو وات
0.75 – 3 60 
4 – 7.5 40 

11 – 22 25 
30 – 37 16 
45 – 75 8 

90 – 160 4 
200 3 
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 ملاحظة: 
إذا تم استخدام محرك غیر المحرك المزود بالمضخة الكھربائیة، فتحقق من الحد الأقصى لعدد مرات التشغیل 

 الموضحة في دلیل المحرك.

 الموصفات الكھربائیة 8.5
 انظر لوحة بیانات المحرك.

 قیم المسامحة لفرق جھد التغذیة المسوح بھا

  % ± UN, V  عدد الموصلات + طرف التأریض الطور ~ التردد ھرتس
50 1 2 + 1 220÷240 ± 6 

3 3 + 1 230/400 ± 10, 400/690 ± 10 
60 1 2 + 1 220÷230 ± 6 

3 3 + 1 220/380 ± 5, 380/660 ± 10 

 مستوى الضوضاء 8.6
 بدون تحمیل. تم قیاسھ في مكان مفتوح على مسافة متر واحد عن الوحدة، وھي تعمل

LpA, dB ± 3 
 min-1مضخة مع محرك تقلیدي، @  min-1المضخة @  قوة التشغیل، كیلو وات

2950 1450 950 2950 1450 950 
0.75, 1.1, 1.5, 2.2, 3, 4, 5.5, 7.5, 11, 15 < 70 < 70 < 70 < 70 < 70 < 70 

18.5 < 70 < 70 < 70 70.1 < 70 < 70 
22 < 70 < 70 < 70 70.6 < 70 < 70 
30 < 70 < 70 < 70 71.8 < 70 < 70 
37 70.5 < 70 < 70 73.8 73.4 70.1 
45 71.5 70.5 70.0 74.8 71.6 71.2 
55 72.4 71.4 – 76.9 72.7 – 
75 73.8 72.9 – 78.7 74.1 – 
90 74.8 73.8 – 79.7 74.8 – 

110 75.7 74.7 – 80.0 76.6 – 
132 76.5 75.6 – 80.94 77.2 – 
160 77.4 – – 81.35 – – 
200 78.5 – – 82.36 – – 

 
  

                                                      
 LwA: 95.6 dB ± 3مستوى ضغط الصوت 4
 LwA: 96.1 dB ± 3مستوى ضغط الصوت 5
 LwA: 97.2 dB ± 3مستوى ضغط الصوت 6



 »ترجمة التعلیمات الأصلیة« -عر 
 

 
 تعلیمات إضافیة للتركیب والتشغیل والصیانة – e- IXP, e-IXP, e-IXPCطرازات   36

 

 مقدار القوى والعزوم التي یمكن تطبیقھا على المنفذین  8.7
یوضح الشكل والجدول الحد الأقصى المسموح بھ للقوى وقیم عزم الدوران التي تمارسھا شبكة الأنابیب على منافذ 

 درجة فھرنھایت). 356درجة مئویة ( 180الوحدة، وفقًا لمادة التصنیع، مع درجة الحرارة حتى 

 
NN (UU) 

 منفذ التفریغ منفذ الشفط الطراز
DN, 
 ملم

 ,DN عزم الدوران، نیوتن متر (نیوتن) Nالقوى، 
 ملم

 عزم الدوران، نیوتن متر (نیوتن) Nالقوى، 
Fx Fy Fz ΣF Mx My Mz ΣM Fx Fy Fz ΣF Mx My Mz ΣM 

40-25-.. 40 438 385 350 680 455 315 368 664 25 263 245 298 466 315 210 245 451 
50-32-.. 50 578 525 473 912 490 350 403 724 32 315 298 368 568 385 263 298 553 
65-50-.. 65 735 648 595 1146 525 385 420 775 50 525 473 578 912 490 350 403 724 
65-40-.. 65 735 648 595 1146 525 385 420 775 40 385 350 438 680 455 315 368 664 
80-65-.. 80 875 788 718 1379 560 403 455 826 65 648 595 735 1146 525 385 420 775 
80-50-.. 80 875 788 718 1379 560 403 455 826 50 525 473 578 912 490 350 403 724 

100-80-.. 100 1173 1050 945 1836 613 438 508 908 80 788 718 875 1379 560 403 455 826 
100-65-.. 100 1173 1050 945 1836 613 438 508 908 65 648 595 735 1146 525 385 420 775 
125-80-.. 125 1383 1243 1120 2170 735 525 665 1122 80 788 718 875 1379 560 403 455 826 
125-100-.. 125 1383 1243 1120 2170 735 525 665 1122 100 1050 945 1173 1836 613 438 508 908 
150-125-.. 150 1750 1575 1418 2748 875 613 718 1287 125 1243 1120 1383 2170 735 525 665 1122 
200-150-.. 200 2345 2100 1890 3672 1138 805 928 1674 150 1575 1418 1750 2748 875 613 718 1287 
250-200-.. 250 3340 2980 2700 5227 1780 1260 1460 2624 200 2100 1890 2345 3672 1138 805 928 1674 
300-250-.. 300 4000 3580 3220 6260 2420 1720 1980 3569 250 2980 2700 3340 5227 1780 1260 1460 2624 

DN, RN, RR (TT) 

 منفذ التفریغ منفذ الشفط الطراز
DN, 
 ملم

 ,DN الدوران، نیوتن مترعزم  (نیوتن) Nالقوى، 
 ملم

عزم الدوران، نیوتن  (نیوتن) Nالقوى، 
 متر

Fx Fy Fz ΣF Mx My Mz ΣM Fx Fy Fz ΣF Mx My Mz ΣM 
40-25-.. 40 875 770 700 1360 910 630 735 1329 25 525 490 595 933 630 420 490 902 
50-32-.. 50 1155 1050 945 1825 980 700 805 1449 32 630 595 735 1136 770 525 595 1106 
65-50-.. 65 1470 1295 1190 2292 1050 770 840 1550 50 1050 945 1155 1825 980 700 805 1449 
65-40-.. 65 1470 1295 1190 2292 1050 770 840 1550 40 770 700 875 1360 910 630 735 1329 
80-65-.. 80 1750 1575 1435 2757 1120 805 910 1652 65 1295 1190 1470 2292 1050 770 840 1550 
80-50-.. 80 1750 1575 1435 2757 1120 805 910 1652 50 1050 945 1155 1825 980 700 805 1449 

100-80-.. 100 2345 2100 1890 3672 1225 875 1015 1816 80 1575 1435 1750 2757 1120 805 910 1652 
100-65-.. 100 2345 2100 1890 3672 1225 875 1015 1816 65 1295 1190 1470 2292 1050 770 840 1550 

125-80-.. 125 2765 2485 2240 4340 1470 1050 1330 2243 80 1575 1435 1750 2757 1120 805 910 1652 
125-100-.. 125 2765 2485 2240 4340 1470 1050 1330 2243 100 2100 1890 2345 3672 1225 875 1015 1816 
150-125-.. 150 3500 3150 2835 5496 1750 1225 1435 2573 125 2485 2240 2765 4340 1470 1050 1330 2243 
200-150-.. 200 4690 4200 3780 7343 2275 1610 1855 3348 150 3150 2835 3500 5496 1750 1225 1435 2573 
250-200-.. 250 5845 5215 4725 9148 3115 2205 2555 4593 200 4200 3780 4690 7343 2275 1610 1855 3348 
300-250-.. 300 7000 6265 5635 10955 4235 3010 3465 6245 250 5215 4725 5845 9148 3115 2205 2555 4593 

XI
P_

M
00

07
_A

_s
c

FyFx

Mx

My
Mz

Fz

Fx Fy

Fz

Fz

Fx Fy
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 بیانات التصنیع والصیانة 8.8
 قطر المنافذ، الطراز

 ملم (بوصة)
قطر 

 العمود، ملم
مانع التسرب 

 المیكانیكي، ملم
كمیة الشحم،  نوع المحمل

المضخة/المحرك، 
 جم (أونصة)

كمیة الزیت، لتر 
(الكوارت 
الجاف في 

الولایات 
 المتحدة)

بالنسبة  الدفع السحب
 للمضخة

بالنسبة 
 للمحرك

40-25-160, 40-25-200 40 (1 1/2) 25 (1) 24 (0.94) 33 (1.30) 6307-C3 3307-A-C3 5/15 (0.18/0.53) 0.3 (0.3) 
50-32-160, 50-32-200 50 (2) 32 (1 1/4) 24 (0.94) 33 (1.30) 6307-C3 3307-A-C3 5/15 (0.18/0.53) 0.3 (0.3) 

50-32-250 50 (2) 32 (1 1/4) 32 (1.26) 43 (1.69) 6309-C3 3309-A-C3 10/20 (0.35/0.71) 0.7 (0.7) 
65-50-160 65 (2 1/2) 50 (2) 24 (0.94) 33 (1.30) 6307-C3 3307-A-C3 5/15 (0.18/0.53) 0.3 (0.3) 
65-40-200 65 (2 1/2) 40 (1 1/2) 24 (0.94) 33 (1.30) 6307-C3 3307-A-C3 5/15 (0.18/0.53) 0.3 (0.3) 
65-40-250 65 (2 1/2) 40 (1 1/2) 32 (1.26) 43 (1.69) 6309-C3 3309-A-C3 10/20 (0.35/0.71) 0.7 (0.7) 
65-40-315 65 (2 1/2) 40 (1 1/2) 32 (1.26) 43 (1.69) 6309-C3 3309-A-C3 10/20 (0.35/0.71) 0.7 (0.7) 

80-65-125, 80-65-160 80 (3) 65 (2 1/2) 24 (0.94) 33 (1.30) 6307-C3 3307-A-C3 5/15 (0.18/0.53) 0.3 (0.3) 
80-50-200 80 (3) 50 (2) 24 (0.94) 33 (1.30) 6307-C3 3307-A-C3 5/15 (0.18/0.53) 0.3 (0.3) 

80-50-250, 80-50-315 80 (3) 50 (2) 32 (1.26) 43 (1.69) 6309-C3 3309-A-C3 10/20 (0.35/0.71) 0.7 (0.7) 
100-80-125 100 (4) 80 (3) 24 (0.94) 33 (1.30) 6307-C3 3307-A-C3 5/15 (0.18/0.53) 0.3 (0.3) 
100-80-160 100 (4) 80 (3) 32 (1.26) 43 (1.69) 6309-C3 3309-A-C3 10/20 (0.35/0.71) 0.7 (0.7) 

100-65-200, 100-65-250 100 (4) 65 (2 1/2) 32 (1.26) 43 (1.69) 6309-C3 3309-A-C3 10/20 (0.35/0.71) 0.7 (0.7) 
100-65-315 100 (4) 65 (2 1/2) 42 (1.65) 53 (2.09) 6311-C3 3311-A-C3 15/30 (0.53/1.06) 0.9 (1.0) 

125-80-160, 125-80-200, 
125-80-250 

125 (5) 80 (3) 32 (1.26) 43 (1.69) 6309-C3 3309-A-C3 10/20 (0.35/0.71) 0.7 (0.7) 

125-80-315, 
125-80-400 

125 (5) 80 (3) 42 (1.65) 53 (2.09) 6311-C3 3311-A-C3 15/30 (0.53/1.06) 0.9 (1.0) 

125-100-160, 
125-100-200 

125 (5) 100 (4) 32 (1.26) 43 (1.69) 6309-C3 3309-A-C3 10/20 (0.35/0.71) 0.7 (0.7) 

125-100-250, 125-100-
315, 125-100-400 

125 (5) 100 (4) 42 (1.65) 53 (2.09) 6311-C3 3311-A-C3 15/30 (0.53/1.06) 0.9 (1.0) 

150-125-200, 150-125-
250, 150-125-315, 150-

125-400 

150 (6) 125 (5) 42 (1.65) 53 (2.09) 6311-C3 3311-A-C3 15/30 (0.53/1.06) 0.9 (1.0) 

200-150-200, 200-150-
250 

200 (8) 150 (6) 42 (1.65) 53 (2.09) 6311-C3 3311-A-C3 15/30 (0.53/1.06) 0.9 (1.0) 

200-150-315, 200-150-
400 

200 (8) 150 (6) 48 (1.89) 65 (2.56) 6313-C3 3313-A-C3 20/40 (0.71/1.41) 1.8 (1.9) 

250-200-250, 250-200-
315 

250 (10) 200 (8) 48 (1.89) 65 (2.56) 6313-C3 3313-A-C3 20/40 (0.71/1.41) 1.8 (1.9) 

300-250-315 300 (12) 250 (10) 48 (1.89) 65 (2.56) 6313-C3 3313-A-C3 20/40 (0.71/1.41) 1.8 (1.9) 
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  التخلص من المضخة 9
 إجراءات وقائیة 9.1

 

 تحذیر:
یجب التخلص من ھذه الوحدة من خلال الشركات المعتمدة المتخصصة في فرز الأنواع المختلفة من المواد (الصلب 

 والنحاس والبلاستیك وغیرھا).
 

 

 تحذیر:
 یحظر التخلص من سوائل التشحیم والمواد الخطرة الأخرى في البیئة.
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 إقرارات 10

 وحدة الضخ الكھربائیة 10.1
EC Declaration of Conformity (ترجمة) (إعلان المطابقة للمواصفات الأوروبیة) 

 Via Vittorio Lombardi 14 - 36075 Montecchio، ومقرھا الرئیسي في .Xylem Service Italia S.r.lتعلن شركة 
Maggiore VI - Italyبموجب ھذه الوثیقة أن المنتج ، 

 ربائیة (انظر الملصق الموجود في دلیل السلامة والمعلومات الأخرى)وحدة ضخ كھ
 تلبي الشروط والمواصفات المحددة في التوجیھات الأوروبیة ذات الصلة:

الشخص الفردي أو الشخصیة الاعتباریة  -، وما تبعھا من تعدیلات (الملحق الثاني EC/2006/42الماكینات  •
 Xylem Service Austria GmbH, Ernst Vogel-Strasse 2, 2000 المستندات الفنیة:القانونیة المصرح لھ بتصنیف 

Stockerau(النمسا ، 
 Noوالاتحاد الأوروبي رقم  No 640/2009 (EC)، والتعدیلات اللاحقة، اللائحة رقم EC/2009/125 التصمیم البیئي  •

) رقم EU، لائحة (IE3د وجود علامة كیلو وات) عن 0,75 ≤ ھرتز، قدرة اسمیة  50 ، 3 (محرك ~  4/2014
 MEI(مضخات الماء) عند وجود علامة  547/2012

 والمعاییر الفنیة التالیة:
• EN ISO 12100:2010, EN 809:1998+A1:2009, EN ISO 14120:2015, EN 60204-1:2006+A1:2009 
• EN 60034-30:2009, EN 60034-2-1:2007 

Montecchio Maggiore, 17/12/2020 
Amedeo Valente 

 (مدیر الھندسة والبحث والتطویر)
 00مراجعة.

 

 
 

 )59إعلان مطابقة الاتحاد الأوروبي (رقم 
1. )EMCD:مودیل الجھاز/المنتج (  

 انظر الملصق الموجود في دلیل السلامة والمعلومات الأخرى
 :EEE (RoHS)رقم التعریف الأوحد 

IXP. 
  اسم وعنوان الجھة المصنعِّة: .2

Xylem Service Italia S.r.l. 
Via Vittorio Lombardi 14 

36075 Montecchio Maggiore VI 
.Italy 

 تم إصدار إعلان المطابقة ھذا تحت مسؤولیة الجھة المصنعِّة. .3
 الغرض من إعلان المطابقة: .4

 وحدة ضخ كھربائیة (أنظر لویحة بیانات المنتج).
 التوافق ذي الصلة الصادر عن الاتحاد الأوروبي: یتوافق الغرض من الإعلان المذكور أعلاه مع تشریع .5

(التوافق الكھرومغناطیسي) والتعدیلات  2014فبرایر  26المؤرخ  EU/2014/30توجیھ الاتحاد الأوروبي  •
 اللاحقة

(بشأن تقیید استخدام بعض المواد الخطرة  2011یونیو  8الصادر بتاریخ  EU/2011/65التوجیھ الأوروبي  •
 ائیة والإلكترونیة) والتعدیلات اللاحقة.في المعدات الكھرب

مرجعیات معاییر التوافق المستخدمة ذات الصلة أو مرجعیات المواصفات الفنیة الأخرى، فیما یتعلق بما تم  .6
 إعلانھ من تطابق:

• EN 61000-6-1:2007, EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-3:2007+A1:2011, EN 61000-6-
4:2007+A1:2011 

• .EN 50581:2012 
 .- الكیان الذي یتم إبلاغھ: .7
 معلومات إضافیة: .8

التطبیقات المعفاة من القیود: الرصاص كعنصر ملزم في الصلب والألومنیوم وسبائك  - 3الملحق  -النفایات 
 )].6a) ، 6b) ، 6cالنحاس [
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Optimyze.إذا كان موجوداً، أرجع إلى الوثائق المرفقة مع جھاز المراقبة : 
 .Xylem Service Italia S.r.l وبالنیابة عن:موقَّع لصالح 

Montecchio Maggiore, 17/12/2020 
Amedeo Valente 

 (مدیر الھندسة والبحث والتطویر)
 00مراجعة.

 

 
 

 أو إحدى الشركات التابعة لھا.  .Xylem Incعلامة تجاریة لشركة  Lowaraإن 

 المضخة 10.2
EC Declaration of Conformity (ترجمة) (إعلان المطابقة للمواصفات الأوروبیة) 

 Via Vittorio Lombardi 14 - 36075 Montecchio، ومقرھا الرئیسي في .Xylem Service Italia S.r.lتعلن شركة 
Maggiore VI - Italy:بموجب ھذه الوثیقة أن المنتج ، 

 )مضخة (انظر الملصق الموجود في دلیل السلامة والمعلومات الأخرى
 تلبي الشروط والمواصفات المحددة في التوجیھات الأوروبیة ذات الصلة:

الشخص الفردي أو الشخصیة الاعتباریة  -، وما تبعھا من تعدیلات (الملحق الثاني EC/2006/42الماكینات  •
 Xylem Service Austria GmbH, Ernst Vogel-Strasse 2, 2000 القانونیة المصرح لھ بتصنیف المستندات الفنیة:

Stockerau, Austria) 
(مضخات الماء) عند وجود  547/2012) رقم EU، وما تبع من تعدیلات، لائحة (EC/2009/125 التصمیم البیئي  •

 MEIعلامة 
 والمعاییر الفنیة التالیة:

• EN ISO 12100:2010, EN 809:1998+A1:2009, EN ISO 14120:2015  
Montecchio Maggiore, 17/12/2020 

Amedeo Valente 
 (مدیر الھندسة والبحث والتطویر)

 00مراجعة.

 

 
 

 أو إحدى الشركات التابعة لھا.  .Xylem Incعلامة تجاریة لشركة  Lowaraإن 
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 الضمان 11

 المعلومات 11.1
 للحصول على معلومات حول الضمان راجع وثائق عقد البیع.

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 







Xylem |’zīləm| 

 

 

1) The tissue in plants that brings water upward from the roots; 
2) A leading global water technology company. 
 
We’re a global team unified in a common purpose: creating innovative solutions to 
meet our world’s water needs. Developing new technologies that will improve the 
way water is used, conserved, and re-used in the future is central to our work. We 
move, treat, analyze, and return water to the environment, and we help people use 
water efficiently, in their homes, buildings, factories and farms. In more than 150 
countries, we have strong, long-standing relationships with customers who know us 
for our powerful combination of leading product brands and applications expertise, 
backed by a legacy of innovation. 
 
For more information on how Xylem can help you, go to www.xyleminc.com 

Xylem Service Italia S.r.l. 
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