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1.0 Ogdlne informacje na temat instrukcji obstugi

Niniejsza instrukcja obstugi stosowana jest jako instrukcja bezpiecznego montazu i serwisu
zaworow. W razie trudnosci w rozwigzywaniu problemoéw przy pomocy instrukcji obstugi
skontaktuj sie z dostawcg lub producentem.

Instrukcja dotyczy transportu, przechowywania, montazu, rozruchu, eksploatacji,
konserwacji, naprawy.

Nalezy przestrzegac i stosowac sie do wskazéwek i ostrzezen.

- Obstuga i wszelkie prace muszg by¢ wykonywane, nadzorowane i kontrolowane przez
wykwalifikowany personel.

Okreslenie zakresu odpowiedzialnosci, zakresu kompetencji i nadzoru nad personelem lezy
w gestii uzytkownika.

- Wytgczenie z eksploatacji, konserwacja lub naprawy muszg by¢ dodatkowo zgodne z
aktualnie obowigzujgcymi wymogami w zakresie bezpieczenstwa.

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania w kazdej chwili zmian technicznych i
ulepszen.

Niniejsza instrukcja obstugi jest zgodna z wymaganiami dyrektyw UE.

2.0 Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2.1 Znaczenie symboli

Przed montazem, obstugg, konserwacjg i demontazem nalezy
zapoznac sie z instrukcjg obstugi.

f UWAGA'!
T Ostrzezenie przed ogdélnym zagrozeniem.
AN

m Niebezpieczenstwo przy nieprzestrzeganiu instrukcji obstugi!

2.2 Wyjasnienia dotyczace uwag zwigzanych z bezpieczenstwem

W niniejszej instrukcji obstugi i montazu zwraca sie uwage czytelnika na zagrozenia, ryzyka
i informacje dotyczgce bezpieczenstwa przez odpowiednie oznaczenia.

Wskazowki oznaczone przedstawionym wyzej symbolem i napisem ,UWAGA ! “ opisujg
zasady zachowania, ktorych nieprzestrzeganie moze spowodowac ciezkie uszkodzenie
ciata albo zagrozenie dla zycia uzytkownika lub oséb trzecich albo szkody materialne w
obrebie urzgdzenia lub w jego otoczeniu. Nalezy sie do nich koniecznie stosowag, a ich
przestrzeganie powinno by¢ kontrolowane.

Wazne jest przestrzeganie wszystkich zalecen dotyczgcych transportu, montazu, obstugi i
konserwacji oraz danych technicznych (w instrukcjach obstugi, dokumentacji produktow i na
samym urzgdzeniu) by unikng¢ zakt6cen dziatania, ktore z kolei bezposrednio lub posrednio
moga mie¢ wptyw na bezpieczenstwo ludzi lub powodowac szkody materialne.
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3.0 Skiadowanie i transport

UWAGA!
A - Chroni¢ przed dziataniem sit zewnetrznych (jak uderzenia, drgania, itp.).

- Zamontowane na zaworach urzgdzenia, takie jak napedy, pokretta, pokrywy,
nie moga by¢ wykorzystywane do przenoszenia zewnetrznych sit, wynikajgcych
Z zastosowania elementow stuzgcych do wchodzenia, mocowania elementow
podnoszgcych. Elementy zamontowane na zaworach nie mogg by¢
wykorzystywane niezgodnie z ich przeznaczeniem.

- Nalezy stosowac odpowiednie Srodki transportu.
Ciezary podano w karcie katalogowey.

- W temperaturze -20 °C do + 65 °C.

- Powtoka lakiernicza jest warstwg bazowg i chroni przed korozjg w czasie transportu i
magazynowania. Chron powtoke lakierniczg przed uszkodzeniem.

4.0 Opis
4.1 Zakres stosowania

Zawor redukgciji cisnienia przystosowany jest jako bezposrednio sterowany regulator

proporcjonalny do redukowania cisnienia w ciektych, gazowych i parowych mediach w
technice proceséw przetwdérczych jak w trwatych srodkach produkciji.

UWAGA'!

A - Obszary zastosowania i ograniczenia mozna znalezc¢ w karcie katalogowey.

- Niektore media wymagajgq stosowania specjalnych materiatow lub wykluczajg
ich zastosowanie.

- Zawory sg przeznaczone do dziatania w normalnych warunkach pracy. Jesli
warunki wykraczajg poza te wymagania, jak np. agresywne lub $cierne media,
uzytkownik powinien wskazac podwyzszone wymagania w zamowieniu.

- Zawory wykonane z zeliwa szarego nie sg dopuszczone do stosowania w
urzgdzeniach zgodnych z TRD 110.

Informacje sg zgodne z dyrektywg o urzgdzeniach cisnieniowych 2014/68/UE.
Przestrzeganie zgodnosci jest obowigzkiem projektanta instalaciji.

Nalezy przestrzegac specjalnych oznaczen zaworow.

Materiaty stosowane w standardowych wersjach opisane zostaty w karcie katalogowej.

W przypadku pytah nalezy skonsultowac sie z dostawcg lub producentem.
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4.2 Sposéb pracy

Reduktor ci$nienia jest sterowanym bezposrednio regulatorem proporcjonalnym do
regulacji cisnienia mediow ptynnych, gazowych i w postaci pary grupy ptynow Il wedtug
dyrektywy dot. urzgdzen cisnieniowych 2014/68/UE. Energia pomocnicza nie jest
wymagana.

W stanie bez cisnienia zawor jest catkowicie otwarty. Medium przedostaje sie od wlotu do
wylotu przez korpus. Cisnienie za zaworem pobierane jest w odstepie co najmniej 10 x DN,
(co najmniej 1 m) i doprowadzane jest poprzez przewdd sterowniczy do sitownika (patrz
Rys. 6).

W przypadku mediéw z temperaturami powyzej dozwolonych temperatur sitownika (patrz
4.4 i 5.4), wymagane jest wigczenie naczynia posredniczgcego. Caty uktad - naczynie
posredniczagce, przewody sterownicze muszg by¢ w takim przypadku wypetnione ciektym
medium (przy parze - wodg).

Poprzez przepone sitownika cisnienie przetwarzane jest w site dziatajgcg w kierunku
zamykania grzybka. Sita napietej sprezyny przedostaje sie poprzez poprzeczny kotek i
sprzegto do wrzeciona i jest przeciwstawiana sile przepony, dziata wiec w kierunku
otwierania grzybka.

Gdy obydwie sity sg jednakowo wielkie, istnieje rownowaga i zawor redukuje cisnienie pary
z wiekszego na mniejsze. W celu zredukowania ci$nienia p2 do nizszej wartosci nalezy
poluzowac sprezyne napedu i na odwrot.

Przy zmianie ci$nienia zredukowanego nastepuje przestawienie grzybka w kierunku
"otwarte" lub "zamkniete".
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4.3 Diagram
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4.3.1 Wykaz czesci

poz. | Nazwa poz. | Nazwa

1 Korpus 21 Tuleja prowadzaca

2 Wkrecane siedzisko 22 Sprzegto prowadzgce

3 Sruba dwustronna 23 Rolki cylindryczne

4 Uszczelka ptaska 24 Pierscien zabezpieczajgcy

5 Pokrywa tuleji 25 Sprezyna dociskowa

5.1 Tuleja prowadzaca 26 Ptytka sprezysta

6 Uszczelka ptaska 27 tozyska kulkowe rowkowe osiowe

8 Jednostka kompensacyjna z mieszkami 28 Element dociskowy

9 Zespot stozkowy 29 Sworzen

11 Gtowa 30 Nakretka zabezpieczajgca

12 Pokrywa, zamknieta 31 Naped pneumatyczny dma

14 Nakretka 6-katna 31.6 Membrana rolkowa

15 Uszczelka ptaska 31.8 Nakretka kotnierzowa z pierscieniem
uszczelniajgcym

16 Zespot mieszka uszczelniajgcego

17 Talerz regulujgcy Naped ze stali nierdzewne;:

18 Gtowica 31.8 Nakretka szesciokgtna z kotnierzem

19 Potgczenie srubowe 31.19 | O-Ring

20 Kotek gwintowany

Materiaty wraz z nazwami i oznaczeniami liczbowymi podano w karcie katalogowe;.
4.4 Parametry techniczne - uwagi
jak np.

- Gléwne wymiary,

- Klasyfikacja wedtug kryterium cisnienie - temperatura, itp. sg podane w karcie
katalogowe;.

Srednica znamionowa: DN 15-DN 150, 1“ - 6°
Stopnie cisnienia: PN 16, PN 25, PN 40, ANSI 150, ANSI 300
Materiaty korpusu: EN-JL1040, EN-JS1049, 1.0619+N, SA216WCB, 1.4581
Wielkosci sitownikow: DMA 40, 80, 160, 250, 400 - NBR, EPDM
Cisnienie zredukowane: wg tabeli - ciSnienia zredukowanego min. 0,2 bar, max. 16 bar
Temperatura - zawor: wg tabeli ci$nienia - temperatury g podane w karcie katalogowej
Temperatura - sitownik:  maks. 100°C (NBR-przepona)

maks. 130°C (EPDM-przepona)
Uszczelnienie grzybka:  metalowe

Uszczelnienie wrzeciona: szlachetna stal - mieszek falisty
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4.5 Oznakowanie

Numer figury /
Numer typu ~ Cignienie nominalne Rok produkcji Producent  Oznaczenie CE Jednostka notyfikujaca

\

| LT [ <= CHD
@/—‘4\1\ ’—‘ Www.orgogemcom ,

SN ? )
Max. dopuszczalna

WartoSC Kvs  Numer seryjny temperatura robocza  Wersja grzybka

Rys. 3: Obudowa

Naped
PN max. Producent

Www.arl-armaturen.com Mgde in Germany

% @ @ 05|25

N | P

\

Wielkos¢ napedu Oznaczenie CE Wskazane miegjsce

na kazda wielko$¢ sprezyny
Zakres zadanego ci$nienia na wlocie,

-eder/Spring \ \

~eder/Spring \ \

SN [, ]

Numer seryjny Rok produkgji

Rys. 4: Naped

Adres producenta: patrz punkt 11.0 Gwarancja

Zgodnie z tabalg 6, zatgcznik Il, dyrektywy dotyczacej urzgdzen cisnieniowych bez funkciji
bezpieczenstwa mogg by¢ oznakowane symbolem CE dopiero od DN32

Pozostate oznaczenia sg naniesione za pomocg stempla na kotnierzu wylotowym.
np. BA/BQ lub odbidr, np. LR, GL itp.
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4.5.1 Specjalne oznaczenie kotnierza

W przypadku odstepstwa od standardowego ci$nienia znamionowego na kotnierzu
umieszcza sie dodatkowg tabliczke.

PSmax (maks. dopuszczalne Cisnienie TS (temperatura pracy)

\ /

“langes\ drilled [ \
HPSmax. [ TS|
. PS ? TSmax. ? )
S (ci$nienie TSmax (maks dopuszczalna temperatura)

Rys. 5: Kotnierz

Pary wartosci maksymalnego dopuszczalnego cisnienia i zwigzanej z nim temperatury
oraz maksymalnej dopusczalnej temperatury i zwigzanego z nig cisnienia sg okreslane na
podstawie odpowiedniego wykresu cisnienie-temperatura materiatu i ciSnienia
nominalnego.
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5.0 Montaz

5.1 Dane ogdlne dotyczace montazu

Poza ogdlnymi wytycznymi dotyczgcymi montazu nalezy przestrzegac nastepujgcych
punktow:

UWAGA'!
A - Nalezy usungc¢ pokrywy kotnierzy, jezeli znajdujg sie w wyposazeniu.
- Whetrze zaworu i przewoddw rurowych musi byc¢ wolne od ciat obcych.

- Przestrzegac pozycji montazu w zwigzku z kierunkiem przeptywu, patrz
oznakowanie na zaworze.

- Przebieg przewodow parowych projektowac¢ w sposob zapobiegajgcy
gromadzeniu sie wody.

- Przewody rurowe nalezy tak prowadzi¢, aby unikngc przenoszenia szkodliwych
sit thgcych, gngcych i skrecajgcych.

- Na czas robot budowlanych zabezpieczy¢ zawory przed zanieczyszczeniem.

- Kotnierze przytaczeniowe muszg byc¢ ze sobg zgodne.

- Sruby tgczgce przeciwkotnierze powinny byé montowane géwkami od strony
przewodu rurowego (nakretki od strony zaworu).
Dla DN15 - 32: jezeli montujemy dwa zawory bezposrednio do siebie wtedy dla
potgczenia gorych otworow w kotnierzu nalezy zastosowac szpilki z gwintami
po obu stronach.

- Wyposazenie zaworow, jak napedy, pokretta, pokrywy, nie moze byc¢
wykorzystywane niezgodnie z przeznaczeniem.

- Przy robotach montazowych nalezy stosowac wtasciwe Srodki transportu
poziomego i pionowego. Ciezary patrz karta katalogowa.

- W przypadku mediow o temperaturach wykraczajgcych ponad maksymalng
dopuszczalng temperature sitownika (patrz punkt 4.4 i 6.0) nalezy
bezwzglednie umieszczac¢ pojemnik odbieralnika napetniony ptynnym medium
(wodg w przypadku pary) (patrz punkt 5.4).

- W razie eksploatacji ze zbiornikiem odbieralnika reduktor ciSnienia nalezy
bewzglednie wraz z sitownikiem montowac w doét. W innym przypadku montaz
wraz z sifownikiem jest dopuszczalny w gore. Zasadniczo reduktor cisnienia
wolno montowac tylko w poziomych rurociggach rurowych.

- Poniewaz w razie wadliwej membrany napedowej niebezpieczne medium
(gorgcy kondensat, para itp.) moze wydostac sie z odpowietrzania (korek
gwintowany) w sitowniku, to przytgcze powinno by¢ wyposazone w przewod
rurowy w celu bezpiecznego odprowadzenia.

- Odpowiedzialnos¢ za rozmieszczenie i montaz produktéw ponoszg projektanci,
wykonawcy robét budowlanych i uzytkownik.

- Zawory zostaty zaprojektowane do zastosowan niezaleznych od warunkéw zewnetrznych
(pogoda, itp.).

- Dla zastosowan na zewnatrz lub przy zagrozeniu korozjg z powodu agresywnego
otoczenia (woda morska, agresywne pary, gazy itp.) zaleca sie specjalng ochrone
antykorozyjng lub specjalne wykonanie zawordéw.

- Przed montazem reduktora cisnienia nalezy przeptukac instalacje, aby usungé¢
zanieczyszczenia, ktore mogtyby uszkodzi¢ okolice stozka/gniazda lub zatka¢ otwory
sterowania.

- Wycentrowac uszczelki miedzy kotnierzami.

- Gwint kotpaka musi by¢ wolny od lakieru.
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5.2 Dane montazowe dotyczace miejsca zabudowy

Miejsce zabudowy musi by¢ tatwo dostepne z wystarczajgcg wolng przestrzenia,
przewidziang dla prac konserwacyjnych i demontowania sitownikow. Przed i za zaworem
redukciji cisnienia nalezy przewidzie¢ i zamontowac reczne zawory odcinajgce, ktére
umozliwiajg wykonanie prac konserwacyjnych i napraw dokonywanych na zaworze redukcji
ci$nienia, bez koniecznosci oprézniania instalacji. Umieszczenie przewodu "bypass”
pozwala na nieprzerwang prace poprzez regulacje reczng. Dla kontroli cisnienia przed i za
redukcjg nalezy zamontowa¢ manometry. W punkcie 5.5 podany jest przyktad staciji
redukcji cisnienia, ktéry przedstawia wspolne rozmieszczenie wszystkich wczeséniej
omawianych armatur.

Przewody rurowe przed i za zaworem redukciji ciSnienia muszg by¢ dobierane w swoich
przekrojach odpowiednio do kazdorazowych maks. dopuszczalnych predkosci przewodow.
Przy scisliwych mediach (np. parze, powietrzu itp.) nalezy umiesci¢ za zaworem
rozszerzenie, gdyz zwigzany z eksploatacjg przybdér objetosci nie pozwoli na osiggniecie
wymaganego strumienia masy. Reguta 10 x DN odnosi sie wowczas do zwiekszonego
przekroju znamionowego.

Podczas izolowania przewodow rurowych nalezy zwrdoci¢ bezwzgledng uwage na to, aby
sprezyny, sitownik, naczynie posredniczgce i przewod sterowniczy nie zostaty zaizolowane.

5.3 Dane montazowe dotyczace zamontowania i demontowania
silownika

Zawor redukciji ci$nienia dostarczany jest w komplecie z zamontowanym sitownikiem.

UWAGA'!
A - Dla bedgcych juz w eksploatacji armatur, pod cisnieniem roboczym i
temperaturg, montaz i demontaz sitownikow jest niedopuszczalny (patrz 10.0).

Dla zmiany zakresu wartosci zadanej sitownika i ewentualnie rowniez sprezyna muszg by¢
zmienione w nastepujgcej kolejnosci:

- ciSnienie wstepne i ciSnienie zmniejszone (uktad) pozbawi¢ cisnienia.

- zdemontowac przewaod sterowniczy i odwodnic¢ ew. istniejgce naczynie posredniczgce.

UWAGA'!
A - Przy luzowaniu przewodu sterowniczego moze wystgpic niebezpieczne
' medium (np. gorgcy kondensat, para itp.) !

- Zluzowac nakretke kontrujgcag (Poz. 30).

- Odkreci¢ sitownik poprzez krecenie zaworu.

- Rozprezy¢ catkowicie sprezyne poprzez krecenie ptytg regulacyjng (Poz. 17).

- Po wyciggnieciu z boku kotka (Poz. 29) mozna usung¢ element dociskowy (Poz. 28),
tozysko (Poz. 27), ptytka sprezysta (Poz. 28) i sprezyne do dotu.

- Montaz nowej sprezyny i sitownika odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.
Moment dokrecajgcy nakretki kontrujgcej wynosi 50 Nm.

UWAGA'!
A - Ownik musi by¢ dokrecany do oporu. Dopiero wowczas mozna zabezpieczyc
' go przy pomocy nakretki kontrujgcej (30). Przewdd sterowniczy nalezy
dopasowac w inne ew. powstate potozenie przytgcza przewodu sterowniczego.
Dopasowanie nie moze sie odbywac po przez krecenie sitownikiem.

- Uruchomienie reduktora ci$nienia patrz punkt 6.0
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5.4 Przewdd sterowniczy, dtawica sterujgca, naczynie posredniczace
Przewdd sterowniczy winien mie¢ srednice 10 mm. Przy pomocy dostarczanego seryjnie
katowego potgczenia gwintowego montuje sie przewdd na sitowniku. Podtgczenie do
przewodu cisnienia zmniejszonego odbywa sie w 10 x DN, jednak co najmniej 1 m za
zaworem redukcji cisnienia, z gory lub z boku na przewodzie rurowym. Przy podtgczeniu
rozdzielaczy, podtgczenia nalezy dokonaé bezposrednio na rozdzielaczu.

UWAGA !

A Do temperatur powyzej 100 °C montowac zbiornik odbieralnika.
Przed uruchomieniem np. z parg wodng pojemnik odbieralnika nalezy napetni¢
woda.
Napetnianie odbywa sie za pomocg dostarczonego lejka przez krociec wlewowy.
(max wartoS¢ graniczna PS 20 bar, TS - 10 °C do 350 °C dla ciSnienia
Zmniejszonego)
Zbiornik odbieralnika nalezy umieszczac¢ na wysokoSci punktu poboru ci$nienia
zmniejszonego. Bezwglednie musi by¢ dotrzymane potozenie montowazowe
podane na tabliczce (strzatka w dot).
Tylko wtedy, gdy reduktor cisnienia ma sktonnoSc¢ do drgan, miedzy sitownikiem i
przewodem sterowania nalezy montowac dostarczony dfawik sterujgcy.

Lejek do napelniannia
Kréciec do napelniania

Polaczenie
gwintowane
R 3/8

[ - 5) =

L 10xDN / min.Tm

T
[BEEE!

T
)

N I t
< 1.0619+N

D
SR
t

T
IS

9--:-‘; Talerz Naczynie
" nastawczy posredniczace
(odbierajace)

Polaczenie gwintowane
do przyspawania
(np. Ermeto AS 10-PL)

Naped

Przewdd sterowniczy

Dfawik regulacyjny (tylko w razie drgan!)
G1/4/1G1/4

2

Sruba zamykajaca
do odpowietrzania

odbieralnika o
wody Katowe polaczenie gwintowe
(np. Ermeto WE 10-LLR)
R 1/4
Rys. 6
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5.6 Osadnik zanieczyszczen (filtr)

AN

UWAGA'!

Przed zaworem redukcji ciSnienia nalezy wmontowac osadnik zanieczyszczen,
ktory wskazuje koszem sitka w bok, co pozwala na unikniecie gromadzenia sie
kondensatu.

Osadnik zanieczyszczen winien by¢ okresowo oczyszczany.

5.7 Zawor bezpieczenstwa

N\

UWAGA'!

Czes¢ instalacji znajdujgca sie za zaworem redukcji ciSnienia (czesc
zmniejszonego cisnienia) tgcznie z przewodem sterowniczym i sitownikiem, musi
by¢ zabezpieczona przed niedopuszczalnym nadcisnieniem. Wymagany do tego
celu zawér bezpieczenstwa nalezy tak dobra¢, aby mogt on odprowadzié przy
maksymalnie mozliwym cisnieniu wstepnym i catkowicie otwartym zaworze
redukcji cisnienia, powstaty strumien masy przy cisnieniu zadziatania zaworu
bezpieczenstwa.

- Cisnienie zadziatania zaworu bezpieczenstwa nalezy dobrac¢ z uwzglednieniem
maks. dopuszczalnego cisnienia dla instalacji w czeSci zredukowanej oraz w
taki sposob aby miedzy cisnieniem zredukowanym i ciSnieniem otwarcia
zaworu istniat wystarczajgco duzy odstep.

6.0 Uruchomienie

/N

UWAGA'!

- Przed uruchomieniem nalezy sprawdzic dane na temat materiatu, cisnienia,
temperatury i kierunku przeptywu.

- Obowigzuje przestrzeganie lokalnie obowigzujgcych przepisow BHP .

- Resztki substancji w przewodach rurowych i zaworach (jak zanieczyszczenia,
krople spawalnicze itp.) sg powodem nieszczelnoSci i uszkodzen.

- Podczas pracy z czynnikami o wysokich (> 50 °C) albo niskich (< 0 °C)
temperaturach wystepuje niebezpieczenstwo obrazen na skutek dotkniecia
armatury.

- W razie potrzeby umiesci¢ napisy ostrzegawcze albo ostfony izolacyjne !

- Zbiornik poSredni jest dostepny przy temperaturach medium powyzej 100°C
(membrana napedu NBR) lub 130°C (membrana EPDM,).

- Istniejgcy zbiornik posredni jest catkowicie wypetniony medium (w przypadku
pary - wodg) a naped jest odpowietrzony przez srube zamykajgcg (patrz Rys.
6).

Przed kazdym uruchomieniem nowej instalacji, ewentualnie pierwszym

uruchomieniem po naprawach lub przebudowie nalezy upewnic sie, czy

spetnione zostaty nastepujace warunki:

- Prawidtowe zakonczenie wszystkich prac!
- Prawidfowe ustawienie zaworu.
- Zamontowanie urzgdzen zabezpieczajgcych.
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Uruchomienie odbywa sie nastepnie w sposéb nastepujacy:

- Otworzy¢ zamkniety zawér odcinajgcy (o ile jest zamontowany) w przewodzie sterowania.

- Otworzy¢ zawér odcinajgcy za reduktorem cisnienia.

- Teraz ostroznie otworzy¢ zawor odcinajagcy przed reduktorem cisnienia (medium musi
przeptywac)

- Zwalnia¢ sprezyne przez obroét ptyty regulacyjnej w lewo (poz. 17), reduktor cisnienia
zamyka.

- Teraz, obrotem ptyty regulacyjnej w prawo (Poz. 17) sprezyne tak naprezy¢ wstepnie
(klucz szczekowy 19), az zostanie osiggniete zgdane cisnienie zmniejszone (mozliwe
ci$nienie zmniejszone, patrz tabliczka znamionowa na sitowniku). W razie zbyt wysokiego
cisnienia zmniejszonego rozprezac sprezyne obrotem ptyty regulacyjnej (Poz. 17) w lewo.

- Teraz reduktor cisnienia jest gotowy do uzycia.

UWAGA!
A - Niebezpieczenstwo zgniecenia palcow miedzy zwojami sprezyny oraz w
obrebie elementu gtowicy/ kotka poprzecznego przy ruchach
posuwistozwrotnych zaworu.

- Podczas pracy mogg wystepowac silne odgtosy przeptywu.

7.0 Konserwacja

Konserwacje i czasowe odstepy miedzy kolejnymi czynnosciami konserwacyjnymi ustala
uzytkownik w zaleznosci od warunkow eksploatacii.

8.0 Przyczyny i sposoby usuwania usterek

W przypadku nieprawidtowego lub wadliwego dziatania sprawdzi¢, czy prace montazowe i
nastawcze zostaty przeprowadzone i zakonczone zgodnie z instrukcjg obstugi.

UWAGA'!

- Podczas rozwigzywania problemow nalezy przestrzegac przepisow
bezpieczenstwa.

Jezeli usuniecie usterki nie bedzie mozliwe z zastosowaniem tabeli zamieszczonej w punkcie.
»9.0 Wyszukiwanie usterek”, skontaktuj sie z dostawcg lub producentem.
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9.0 Wyszukiwanie usterek

UWAGA'!

N\

punktow 10.0i 11.0!
- przed ponownym uruchomieniem uwzgledni¢ punkty 5.0i 6.0

- przed rozpoczeciem prac montazowych i naprawczych uwzglednij tresé

Zaktocenie

Ewentualne przyczyny

Usuwanie

Brak przeptywu

Pokrywy kotnierzowe nie zostaty usu-
niete

Usun pokrywy kotnierzowe

Za staby przeptyw

Zanieczyszczony filtr

Wyczy$¢ lub wymienh wkiad filtra

Niedrozno$¢ instalacji rurowe;j

Sprawdz instalacje rurowg

Nieprawidiowo dobrana wartos¢ Kvs
zaworu

Zastosowacé zawor o wiekszej warto-
Sci Kvs.

Cisnienie zredukowane
gwattownie wzrasta, gdy
odbiorcy sg odtgczeni.

Siedzisko / grzybek nieszczelne z
powodu silnego zabrudzenia

Wymieni¢ armature lub, w razie
potrzeby, siedzisko/grzybek.

Przewdd sterujgcy lub ogranicznik
przeptywu jest zatkany.

Wyczysci¢ przewdd sterujgey lub
ogranicznik przeptywu.

Membrana jest uszkodzona.

Wymiana membrany

Zatkany korek gwintowany na nape-
dzie

Oczysci¢ otwor w korku gwintowa-
nym.

Otwor wyréwnujacy cisnienie na tar-
czy jest zatkany.

Oczysci¢ otwor wyréwnujgcy cisnie-
nie

Uszkodzony mieszek wyréwnowaza-
jacy

Wymiana mieszka wyréwnowazaja-
cego

Zawor odcinajgcy w przewodzie ste-
rujgcym zamkniety

Otworzy¢ zaw6r odcinajgcy w prze-
wodzie sterujgcym.

Naped nie jest wiasciwie zamonto-
wany

Odkreci¢ nakretke kontrujgca, przy-
kreci¢ naped do oporu, zabezpieczyé
nakretke

Medium wydostaje sie z
otworu korka odpowie-
trzajgcego

Membrana przecieka

Wymiana membrany

Peknigcie kotnierza

Uszkodzenie wskutek transportu

Wymienic reduktor cisnienia

Niedoktadnie dokrecone sruby
kotnierza

Wymienic reduktor cisnienia

przenoszenie niedopuszczalnych sit,
np. sit zginajgcych lub skrecajacych.

Zamontowac bez naprezen.

Cisnienie na wylocie nie
moze byc¢ regulowane w
petnym zakresie wydaj-

NOSci

Zawoér dobrany za maty

Dobraé ponownie zawor

Zawor nieprawidtowo nastawiony

Nastawi¢ ponownie zawor

Zawor nie reguluje

Przewdd sterujacy lub dtawik steru-
jacy jest zatkany.

Wyczysci¢ przewdd sterujgey lub
ogranicznik przeptywu.

Membrana jest uszkodzona.

Wymiana membrany

Przewdd sterujacy podtgczony do
otworu odpowietrzajgcego

Zamocowac przewod sterujgcy do
zfgcza przewodu sterujgcego.

Cisnienie na wylocie jest
niestabilne

Ogranicznik przeptywu nie jest zain-
stalowany

Zainstalowac¢ ogranicznik przeptywu

Stosunek cisnienia przed i za zawo-
rem jest zbyt wysoki

Redukcja dwustopniowa. Zamonto-
wac zawér redukecyjny szeregowo

- Tlumaczenie oryginalnej instrukcji -
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Zaklocenie

Ewentualne przyczyny

Usuwanie

Medium wydostaje sie z
pokrywy (nieszczelnosé
przy trzpieniu)

Mieszek uszczelniajgcy uszkodzony

Wymieni¢ mieszek uszczelniajgcy

Cisnienie zredukowane
nie da sie zmienic¢

Manometr uszkodzony

Wymieni¢ manometr

Gwint przy pokrywie uszkodzony

Wymienic¢ pokrywe

Zawoér odcinajagcy w przewodzie ste-
rujgcym zamkniety

Otworzy¢ zawor odcinajgcy w prze-
wodzie sterujgcym.

Trzpien zaworu porusza
sie tylko skokowo

Trzpien zaworu lekko zatarty z
powodu statych czgstek brudu

Oczysci¢ czesci wewnetrzne, wymie-
ni¢ grzybek i tuleje prowadzaca.

Zbyt duzy przeciek
zamknietego zaworu

Uszkodzone lub zuzyte powierzchnie
uszczelniajgce siedziska/grzybka

Wymieni¢ armature lub, w razie
potrzeby, siedzisko/grzybek

Uszkodzona lub zuzyta krawedz
uszczelniajgca siedziska

Wymieni¢ armature lub w razie
potrzeby siedzisko/grzybek, ewentu-
alnie zamontowac filtr siatkowy.

Siedzisko / stozek nieszczelne z
powodu silnego zabrudzenia.

Wyczysci¢ elementy wewnetrzne
zaworu,

W razie potrzeby zamontowac filtr
siatkowy.

Wymieni¢ armature lub, w razie
potrzeby, siedzisko/grzybek.

Niedopuszczalny wzrost
cisnienia na wylocie

Brak zaworu bezpieczenstwa w ukia-
dzie za zaworem redukcyjnym.

Zamontowac zawor bezpieczenstwa

Zawoér bezpieczenstwa za maty / o
niewtasciwych rozmiarach

Dobra¢ ponownie lub wymienic
zawor bezpieczenstwa.

Strona 14-16
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10.0 Demontaz zaworu lub czesci gérnej

UWAGA!
A W szczegdlnosci nalezy przestrzegac nastepujgcych punktow:
- Rurocigg pozbawiona ci$nienia.
- Schtodzone medium.
- Oprézniona instalacja.
- W przypadku zrgcych, palnych, agresywnych lub toksycznych mediow nalezy
odpowiednio przedmuchac rurociggi.

11.0 Gwarancja

Zakres i czas trwania gwarancji jest opisany w obowigzujgcej w chwili dostawy wersji
,0golnych Warunkow Handlowych Albert Richter GmbH & Co. KG” lub w przypadku roznic,
okreslony jest w umowie kupna.

Udzielamy gwarancji na bezawaryjnosc¢ urzgdzenia zgodng z obecnym stanem wiedzy
technicznej i z potwierdzonym zastosowaniem zaworow.

Roszczenia z tytutu gwaranc;ji i rekojmi sg niewazne w przypadku szkod spowodowanych na
skutek nieprawidtowego postugiwania sie albo niezastosowania sie do tresci instrukcji
obstugi i montazu, karty katalogowej oraz obowigzujgcych, stosowanych uregulowan.
Uszkodzenia powstate w czasie pracy, poprzez uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem,
réwniez nie sg objete gwarancja.

Uzasadnione reklamacje bedg skutkowaty przeprowadzeniem naprawy przez nasza firme
lub przez upowaznione przez nas i wyspecjalizowane firmy.

Roszczenia wykraczajgce poza zakres gwarancji sg wykluczone. Prawo do dostawy
zamiennej nie przystuguje.

Prace serwisowe, montaz czesci obcych, samowolna zmiana konstrukcji oraz naturalne
zuzycie nie sg objete gwarancja.

Ewentualne uszkodzenia transportowe nalezy bezzwtocznie zgtaszac nie u producenta, lecz
wiasciwej firmie transportowej, kolei lub firmie spedycyjnej, gdyz w przeciwnym razie
dochodzenie odszkodowania od tych firm moze okazac sie niemozliwe.

Your valve made by ARI®
ari-armaturen.com

ARI-Armaturen Albert Richter GmbH & Co. KG, D-33750 Schlof3 Holte-Stukenbrock
Telefon (+49 5207) 994-0 Faks (+49 5207) 994-158 lub 159
Internet: https://www.ari-armaturen.com e-mail: info.vertrieb@ari-armaturen.com
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