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Instrukcja obstugi i montazu

Zawory tréjdrogowe i przelotowo-nastawcze - STEVI® H 485-488

1.0 Ogdélne uwagi do instrukcji obstugi

Niniejsza instrukcja obstugi stanowi pouczenie o bezpiecznym montowaniu i

konserwowaniu armatur. W razie trudnos$ci w rozwigzywaniu probleméw przy pomocy

instrukcji obstugi nalezy skontaktowac sie z dostawcg lub producentem.

Niniejsza instrukcja winna by¢ przestrzegana podczas transportu, magazynowania,

montazu, uruchomienia, uzytkowania, konserwac;ji i napraw. Obowigzuje stosowanie sie do

treSci zawartych w niej wskazéwek i ostrzezen.

- Manipulacje i inne czynnosci winny by¢ wykonywane przez pracownikéw o odpowiednich
kwalifikacjach, ewentualnie wszystkie czynnosci powinny by¢ nadzorowane i
kontrolowane.

Uzytkownik zobowigzany jest do ustalenia zakresow odpowiedzialnosci i kompetencji oraz

nadzorowania pracownikow.

- Przy wytgczaniu z uzytkowania, konserwaciji lub naprawie nalezy dodatkowo przestrzegac
obowigzujgcych lokalnie przepisow BHP.

Producent zastrzega sobie prawo do zmian technicznych i ulepszen o dowolnym czasie.

Niniejsza instrukcja obstugi spetnia wymogi Dyrektyw UE.

2.0 Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2.1 Znaczenie symboli

f OSTRZEZENIE !
e Ostrzezenie przed niebezpieczenstwem ogdinym.

2.2 Pojecia istotne ze wzgledu na bezpieczenstwo

W niniejszej instrukcji obstugi i montazu uzyto szczegolnych oznaczen graficznych w celu
zwrocenia uwagi na zagrozenia, ryzyka i informacje dotyczgce bezpieczenstwa pracy.
Informacje oznaczone przedstawionym wyzej symbolem i napisem ,O0STRZEZENIE !
opisujg zasady zachowania, ktorych nieprzestrzeganie moze spowodowac ciezkie
uszkodzenie ciata albo zagrozenie dla zycia uzytkownika lub os6b trzecich lub szkody
materialne w obrebie urzgdzenia lub w jego otoczeniu. Zasady te wymagajg
bezwzglednego przestrzegania oraz kontroli stosowania sie do nich.

Przestrzeganie innych wskazowek transportowych, montazowych, eksploatacyjnych i
konserwacyjnych oraz parametréw technicznych, na ktére nie potozono duzego nacisku
(zaréwno w instrukcji obstugi, jak rowniez w dokumentacji produktu oraz w oznakowaniu
samego urzadzenia), réwniez jest obowigzkowe. Dzigki temu bedzie mozna unikngc¢
zaktocen, ktore mogtyby by¢ bezposrednig przyczyng szkdd osobowych i rzeczowych.

3.0 Sktadowanie i transport

OSTRZEZENIE !
A - Zabezpieczyc¢ przed niszczgcym dziataniem zewnetrzynym (jak np. udar,

wibracja, itp.).

- Elementow armatury, jak napedy, pokregta, pokrywy, nie wolno wykorzystywac
niezgodnie z przeznaczeniem do przenoszenia sit zewnetrznych, np. jako
pomocy przy wchodzeniu, punktow zawieszania na podnosnikach .

- Obowigzuje stosowanie wtasciwych urzgdzen do transportu poziomego i
pionowego.
Ciezary podano w karcie katalogowey.

- W temperaturach -20°C do +65°C.
- Lakierowanie jest podktadowe i ma na celu ochrone przed korozjg podczas transportu i
sktadowania. Nie uszkodzi¢ farby.
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Instrukcja obstugi i montazu

Zawory tréjdrogowe i przelotowo-nastawcze - STEVI® H 485-488

4.0 Opis

4.1 Zakres stosowania

Armatury sg stosowane do ,regulacji przeptywu czynnikow ciektych, gazowych i parowych
grupy ptynéw 2 w technice ogrzewania, wentylacji i klimatyzacji“.

UWAGA'!

A - Obszary zastosowania i ograniczenia mozna znalez¢ w karcie katalogowey.

- Niektére media wymagajg stosowania specjalnych materiatow lub wykluczajg
ich zastosowanie.

- Zawory sg przeznaczone do dziatania w normalnych warunkach pracy. Jesli
warunki wykraczajg poza te wymagania, jak np. agresywne lub scierne media,
uzytkownik powinien wskazac¢ podwyzszone wymagania w zamowieniu.

- Zawory wykonane z Zeliwa szarego nie sg dopuszczone do stosowania w
urzgdzeniach zgodnych z TRD 110.

Informacje sg zgodne z dyrektywg o urzadzeniach cisnieniowych 2014/68/UE.
Przestrzeganie zgodnosci jest obowigzkiem projektanta instalacji.
Nalezy przestrzegac¢ specjalnych oznaczen zaworow.

Materiaty stosowane w standardowych wersjach opisane zostaty w karcie katalogowej.
W przypadku pytan nalezy skonsultowac¢ sie z dostawcg lub producentem.

4.2 Sposob pracy

Zawory nastawcze ARI sg przeznaczone w szczegdlnosci do zasterowywania przez
sitowniki elektryczne.

Jako element dtawigcy wykorzystywany jest w kierunku przeptywu A -> AB lub AB -> A
grzybek stozkowy paraboliczny, a w kierunku przeptywu B -> AB lub AB -> B grzybek
stozkowy szczelinowy.

W wersji rozdzielajgcej (1 wejscie AB, 2 wyjscia A i B) nalezy spodziewac sie wiekszych sit
w miejscu pracy sitownika.

Dla objasnienia:
Tryb mieszania Tryb rozdzielania

AB A ABTA
- - — —
A Ve

W razie uzycia jako zawor przelotowo-nastawczy wejscie B zostaje zaslepione (patrz punkt
7.3).

Przestrzega¢ oznaczonego strzatkg kierunku przeptywu.
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Instrukcja obstugi i montazu

Zawory tréjdrogowe i przelotowo-nastawcze - STEVI® H 485-488

4.3 Diagram
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Rys. 1: BR 485 Rys. 2: BR 486
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Rys. 5: Grzybek stozkowy z miekkim uszczelnieniem
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Instrukcja obstugi i montazu

Zawory tréjdrogowe i przelotowo-nastawcze - STEVI® H 485-488

4.4 Parametry techniczne - uwagi

jak np.

- Gléwne wymiary,

- Klasyfikacja wedtug kryterium cisnienie - temperatura sg podane w karcie.

4.5 Oznakowanie

Oznakowanie symbolem CE na armaturze:

C€ Symbol CE
0525 Wskazane miejsc
Producent Adres producenta:
Fig Numer typu patrz punkt 11.0 Gwarancja / rekojmia
SN

— - —— Numer seryjny
Rok produkc;ji

Zgodnie z Dyrektywg o aparaturze cisnieniowej, Diagram 7, Aneks Il, dopiero armatury >
kategorii | (> DN125 PN10, > DN65 PN16) moga by¢ oznakowane znakiem CE.
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Instrukcja obstugi i montazu

Zawory tréjdrogowe i przelotowo-nastawcze - STEVI® H 485-488

5.0 Montaz

5.1 Dane ogdlne dotyczace montazu

Poza ogdlnymi wytycznymi dotyczgcymi montazu nalezy przestrzegac¢ nastepujgcych
punktow:

OSTRZEZENIE!

A - Nalezy usungc pokrywy kotnierzy, jezeli znajdujg sie w wyposazeniu.

- Wnetrze armatury i przewodow rurowych musi by¢ wolne od ciat obcych.

- Przestrzegac pozycji montazu w zwigzku z kierunkiem przeptywu, patrz
oznakowanei na armaturze.

- Przebieg przewodow parowych projektowac w sposob zapobiegajgcy
gromadzeniu sie wody.

- Przewody rurowe nalezy tak prowadzic¢, aby unikac szkodliwych sit tngcych,
gnacych i skrecajgcych.

- Na czas robot budowlanych zabezpieczy¢ armatury przed zanieczyszczeniem.

- Kotnierze przytgczeniowe muszg byc¢ ze sobg zgodne.

- Sruby tgczgce przeciwkotnierze powinny byé montowane géwkami od strony
przewodu rurowego (nakretki od strony zaworu).

Dla DN15 - 32: jezeli montujemy dwa zawory bezposrednio do siebie wtedy dla
potgczenia gorych otworow w kotnierzu nalezy zastosowac szpilki z gwintami
po obu stronach.

- Wyposazenie armatur, jak napedy, pokretta, pokrywy nie mogag byc¢
wykorzystywane do przenoszenia zewnetrznych sit np. jako pomoc do
wchodzenia, punkty mocowania do dzwignikow itp.

- Przy robotach montazowych nalezy stosowac wtasciwe Srodki transportu
poziomego i pionowego.

Ciezary patrz karta katalogowa.

- Nie wolno malowac gwintow i trzpieni wrzecion.

- Roéwno ustawi¢ uszczelki miedzy kotnierzami.

- Przed armaturg zamontowac osadnik lub filtr.

- Odpowiedzialnos¢ za rozmieszczenie i montaz produktéw ponoszg projektanci,
wykonawcy robot budowlanych lub uzytkownik.

- Urzadzenia sg przystosowane do montazu na instalacjach przemystowych chronionych
przed oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych

- Do montazu na wolnym powietrzu lub przy niekorzystnych warunkach otoczenia, takich
jak czynniki korozjogenne (woda morska, opary chemiczne itp.) zalecane jest stosowanie
specjalnie do tego dostosowanych zaworéw lub zabiegow ochronnych
przeciwdziatajgcych negatywnym wptywom otoczenia.
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Instrukcja obstugi i montazu

Zawory tréjdrogowe i przelotowo-nastawcze - STEVI® H 485-488

5.2 Wskazéwki montazowe dotyczace miejsca zabudowy

Miejsce zabudowy powinno by¢ dobrze dostepne i gwarantowac wystarczajgco miejsca do
konserwacji oraz demontazu napeddw nastawnika. Z przodu i z tytu zaworu nastawczego
przewidziano reczne zawory odcinajgce, ktére umozliwiajg wykonanie prac
konserwacyjnych i naprawczych bez koniecznosci oprézniania uktadu. Zawor nastawczy
nalezy zamontowac o ile to mozliwe pionowo z napedem skierowanym ku gorze.

Dopuszczalne masy napedéw dla zabudowy poziomej w odniesieniu do drgzka zaworu,
bez podparcia konstrukcyjnego wynosza:

20 kg dla DN 15 - 50

25 kg dla DN 65 - 150
By chroni¢ napedy nastawnika przed zbyt wysokg temperaturg nalezy zaizolowac
przewody rurowe. Nalezy przy tym przewidzie¢ wystarczajgcg ilo$¢ miejsca do konserwaciji
uszczelek drgzka.

W celu zapewnienia niezawodnej funkcji zaworu nastawczego nalezy przewidzieé prosty
przewod rurowy przed zaworem na dtugosci min. 2 x DN oraz za zaworem min. 6 x DN.

5.3 Wskazéwki dotyczace montazu i demontazu napedu

W standardzie zawor nastawczy dostarczany jest wraz z wbudowanym napedem
nastawnika.

W przypadku armatur znajdujgcych sie w eksploatacji pod cisnieniem roboczym oraz w
temperaturze roboczej montaz i demontaz napeddéw jest niedopuszczalny. Przy
przebudowie lub podczas prac konserwacyjnych montaz napedow nalezy przeprowadzac
zgodnie z instrukcjg obstugi przewidziang dla danego napedu.

Podczas prac montazowych nie nalezy kreci¢ grzybkiem znajdujgcym sie w gniezdzie pod
naciskiem:

1800 N dla DN 15-50
4500 N dla DN 65-100
5000 N dla DN 125-150

6.0 Uruchomienie

OSTRZEZENIE !

A - Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ dane na temat materiatu, ciSnienia,
temperatury i kierunku przeptywu.

- Obowigzuje przestrzeganie lokalnie obowigzujgcych przepiséw BHP .

- Resztki substancji w przewodach rurowych i armaturach (jak zanieczyszczenia,
krople spawalnicze itp.) sg powodem nieszczelno$ci i uszkodzen.

- Podczas pracy z czynnikami o wysokich (> 50 °C) albo niskich (< 0 °C)
temperaturach wystepuje niebezpieczenstwo obrazen na skutek dotkniecia
armatury.

W razie potrzeby umiescic¢ napisy ostrzegawcze albo ostony izolacyjne !

Przed kazdym uruchomieniem nowej instalacji, ewentualnie pierwszym
uruchomieniem po naprawach lub przebudowie nalezy upewnic sie, czy
spetnione zostaty nastepujgce warunki:

- Prawidtowe zakonczenie wszystkich prac!

- Prawidtowe ustawienie armatury.

- Zamontowanie urzgdzen zabezpieczajgcych.
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Instrukcja obstugi i montazu

Zawory tréjdrogowe i przelotowo-nastawcze - STEVI® H 485-488

7.0 Pielegnacja i konserwacja

7.1 Wymiana uszczelnien wrzeciona

Nieszczelnos¢ na wrzecionie $wiadczy o zuzyciu i koniecznosci wymiany uszczelnienia
wrzeciona.

OSTRZEZENIE!
A Przed demontazem armatury przeczyta¢ punkty 10.0 i 11.0 i stosowac sie
do ich tresci.

- Zdemontowac sitownik. (Patrz instrukcja uzytkowania sitownika!)

- Zuzyte uszczelnienie wrzeciona (Poz. 8) wykreci¢ z obudowy (Poz. 1) i $ciggng¢ z
wrzeciona (Poz. 7).

Wskazowka:
Uszczelnienie wrzeciona jest podzespotem, ktéry z zasady nie powinien by¢ dzielony.

- Sprawdzi¢ wrzeciono zaworu (Poz. 7) na obecnos¢ osadow i uszkodzen, w miare
mozliwosci usungc je suknem polerskim.

- W przeciwnym razie nalezy wymieni¢ wrzeciono (Poz. 7) (opis patrz punkt 7.2), poniewaz
nowe uszczelnienie wrzeciona bardzo szybko utraci szczelnos¢ na uszkodzonym
wrzecionie.

- Nowe uszczelnienie wrzeciona (Poz. 8) - fabrycznie nasycone smarem - ostroznie wsungc¢
na wrzeciono (Poz. 7).

- Mocno wkrecic.
Momenty dokrecania uszczelnienia wrzeciona:

DN ‘moment
15-50 70 Nm
65 - 150 145 Nm

Rys. 6: BR 485 Rys. 7: BR 487
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Instrukcja obstugi i montazu

Zawory tréjdrogowe i przelotowo-nastawcze - STEVI® H 485-488

7.2 Wymiana grzybka stozkowego, wrzeciona i gnhiazda

OSTRZEZENIE!

Przed demontazem armatury przeczyta¢ punkty 10.0i 11.0 i stosowac sie
do ich tresci.

- Zdemontowac sitownik. (Patrz instrukcja uzytkowania sitownika!)

Wskazéwka:

Jesli wejscie B jest zaslepione (BR 486 i BR 488), to postepowac wg punktu 7.3.
- Zdemontowac krécce rur (Poz. 13, 14, 15).

- Zdemontowac pierscien zabezpieczajacy (Poz. 4).

- Przez wcisniecie w doét wrzeciona (Poz. 7) wymontowacé pierscien gniazda (Poz. 2) z
pierscieniem samouszczelniajgcym (Poz. 3).

- Teraz mozna wymontowa¢ grzybek stozkowy (Poz. 5) i wrzeciono (Poz. 7).
- Montaz wykonuje sie w odwrotnej kolejnosci.

OSTRZEZENIE!
A Podczas montazu nalezy wymienic pierscienn samouszczelniajgcy (Poz. 3).

- W celu utatwienia montazu mozna lekko nasmarowac pierscien samouszczelniajgcy
(Poz. 3) smarem statym (powszechnie dostepnym smarem nieszkodliwym dla kauczuku
EPDM).

Wskazoéwka:
Grzybek stozkowy (Poz. 5) mozna wymienia¢ tylko w komplecie z wrzecionem (Poz. 7).
Mozna demontowac tylko gniazdo (Poz. 2) drogi B.

Rys. 10: grzybek
stozkowy z miekkim
Rys. 8: BR 485 Rys. 9: BR 487 uszczelnieniem
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Instrukcja obstugi i montazu

Zawory tréjdrogowe i przelotowo-nastawcze - STEVI® H 485-488

7.3 Przerébka zaworu tréjdrogowego na zawér przelotowo-nastawczy

7.3.1 Przerébka zaworu kotnierzowego
BR 485 r6zni sie od BR 486 tylko kotnierzem zaslepiajgcym droge B.

OSTRZEZENIE!
A Przed demontazem armatury przeczyta¢ punkty 10.0i 11.0 i stosowac sie
do ich tresci.

- Umocowacé kotnierz (Poz. 9) i uszczelke (Poz.
10) srubami (Poz. 11) i nakretkami (Poz. 12)
do kotnierza B.

i

Ul

- Dokreci¢ rownomiernie na krzyz.

Momenty dokrecania nakretek
szesciokatnych:

)

I

Sruby moment
M 10 20 Nm
s
M 12 35 Nm — |
M 16 80 Nm (L I
J 7]
M 20 150 Nm N7

12

Rys. 11: BR

! Montaz napedu patrz instrukcja obstugi danego napedu!
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Instrukcja obstugi i montazu

Zawory tréjdrogowe i przelotowo-nastawcze - STEVI® H 485-488

7.3.2 Przerébka zaworu z gwintem

Wskazéwka:
BR 487 rézni sie od BR 488 tylko kotnierzem zaslepiajgcym droge B.

OSTRZEZENIE!
A Przed demontazem armatury przeczyta¢ punkty 10.0 i 11.0 i stosowac sie
do ich tresci.

- Wiozy¢ plytke zaslepiajgcg (Poz. 16) i
uszczelke (Poz. 13) do nakretki kotpakowe;j
(Poz. 15).

- Przykreci¢ na state do korpusu (Poz. 1).

Momenty dokrecania nakretki kotpakowej:

DN moment ."ggg

15 35 Nm =4
(T

20 45 Nm *‘:I:. AAAAAAAAAA

25 65 Nm \ f] AR

32 130 Nm {.*.ﬁ,

40 170 Nm .

50 300 Nm :

! Montaz napedu patrz instrukcja obstuqi danego napedu !
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Instrukcja obstugi i montazu

Zawory tréjdrogowe i przelotowo-nastawcze - STEVI® H 485-488

7.3.3 Przerdbka wersja grzybka stozkowego z miekkim uszczelnieniem

Pierscien samouszczelniajgcy (Poz. 3) nalezy wyjac z pierscienia gniazda (Poz. 2) w celu
wyréwnania podcisnienia, jakie moze powsta¢ wskutek zmiany temperatury.

Wskazoéwka:
W przypadku BR 487 nalezy najpierw zdemontowac krocce rurowe (Poz. 15, 14, 13).

- Zdemontowac pierscien zabezpieczajgcy (Poz. 4).
- Wymontowaé pierscien gniazda (Poz. 2) z pierscieniem samouszczelniajgcym (Poz. 3).

(Przez wcisniecie wrzeciona w doét mozna zdemontowac pierscien gniazda z pierscieniem
samouszczelniajgcym.)

- Zdjac pierscien samouszczelniajgcy (Poz. 3) z pierscienia gniazda (Poz. 2).

- Wiozy¢ piersécien gniazda (Poz. 2) bez pierscienia samouszczelniajgcego (Poz. 3) do
korpusu (Pos. 1).

- Zabezpieczy¢ pierscieniem zabezpieczajgcym (Poz. 4).

Wskazoéwka:
Kotnierze zaslepiajgce drogi B jak opisano w punkcie 7.3.1 lub 7.3.2

7.4 Przerébka zaworu przelotowo-nastawczego na zawor tréjdrogowy

OSTRZEZENIE!
A Przed demontazem armatury przeczytaé¢ punkty 10.0i 11.0 i stosowac¢ sie
do ich tresci.

Sposodb postepowania jak opisano w punkcie 7.3, jednakze w odwrotnej kolejnosci.

Wskazoéwka:
W wersji grzybka stozkowego z miekkim uszczelnieniem (patrz Rys. 10) nalezy wiozyc¢
pierécien samouszczelniajgcy (Poz. 3) do pierécienia gniazda (Poz. 2).

8.0 Przyczyny zakitécen eksploatacyjnych i ich usuwanie

Podczas zakitdcen pracy urzgdzenia nalezy sprawdzic, czy prace montazowe i nastawcze
zostaty wykonane zgodnie z niniejszg instrukcjg obstugi.

OSTRZEZENIE !
A - Podczas szukania przyczyny usterki nalezy bezwzlednie przestrzegac
przepisow bezpieczenstwa.

Jezeli w oparciu o ponizszg tabele “9.0 Wyszukiwanie usterek” nie bedziemy w stanie
usung¢ zaktécen, nalezy zwréci¢ sie do dostawcy lub producenta.
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9.0 Wyszukiwanie usterek

/N

OSTRZEZENIE!

- Przed montazem i pracami naprawczymi przestrzega¢ punktu 10.0 i 11.0!
- Przed ponownym uruchomieniem przestrzega¢ punktu 6.0!

Zakiocenie

Ewentualne przyczyny

Usuwanie

Brak przeptywu

Armatura zamknieta

Otworzy¢ armature (sitownikiem)

Nie zdjeto pokryw kotnierzy

Zdja¢ pokrywy kotnierzy

Staby przeptyw

Armatura niedostatecznie otwarta

Otworzy¢ armature (sitownikiem)

Zanieczyszczony osadnik

Oczysci¢ lub wymienic¢ sito

Niedroznos¢ w systemie rurociggow

Sprawdzi¢ system rurociggéw

Nieprawidtowy dobér zaworu lub
wspotczynnika Kvs

Zatozy¢ zawdr o wiekszym
wspotczynniku Kvs

Wrzeciono zaworu porusza
sie tylko z szarpaniem

Grzybek stozkowy zaworu zacina sie
lekko z powodu czgstek statych
zanieczyszczeh

Oczysci¢ czesci wewnetrzne,
wypolerowac uszkodzone miejsca

Wrzeciono zaworu albo
grzybek stozkowy zaklesz-
cza sie

Gniazdo i grzybek stozkowy silnie oble-|
pione zanieczyszczeniami

Oczysci¢ gniazdo i grzybek stozkowy
odpowiednim rozpuszczalnikiem

Z powodu osadéw lub statych czastek
w czynniku grzybek stozkowy zaworu
zakleszczyt sie w gniezdzie lub w pro-
wadnicy

Wymieni¢ gniazdo i grzybek stozkowy

W wersji przelotowej nie wyjeto
pierscienia samouszczelniajgcego z
rowka gniazda

Wymontowac pierscien
samouszczelniajgcy; patrz punkt 7.3.3

Nieszczelnos¢ na wrzecio-
nie

Nieszczelne uszczelnienie wrzeciona

Wymieni¢ uszczelnienie wrzeciona;
patrz punkt 7.1

Za duzy wyciek przy
zamknietym zaworze

Wyptukane albo zuzyte powierzchnie
uszczelniajgce na grzybku stozkowym

Wymieni¢ grzybek stozkowy;
patrz punkt 7.3.2

Uszkodzona lub zuzyta krawedz
uszczelniajgca na gniezdzie

Wymieni¢ gniazdo;
patrz punkt 7.3.2

Zanieczyszczenie gniazda lub grzybka
stozkowego

Oczysci¢ czesci wewnetrzne zaworu

Za staby sitownik

Zatozy¢ mocniejszy sitownik

Wrzeciono zaworu ,bije”

Przeptyw w kierunku zamykania albo w

trybie rozdzielania

Zwiekszy¢ sity na sitowniku.
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10.0 Demontaz zaworu lub gérnej czesci

UWAGA!
A W szczegdlnosci nalezy przestrzegac nastepujgcych punktow:
- Rozprezyc rurocigg.
- Schtodzi¢ medium.
- Opréznionic instalacje.
- W przypadku zrgcych, palnych, agresywnych lub toksycznych mediow nalezy
odpowiednio przedmuchac rurociggi.

11.0 Gwarancja / rekojmia

Informacje na temat zakresu i okresu gwarancji zawarte sg w ogolnych warunkach
handlowych firmy Albert Richter GmbH&Co.KG lub, w przypadku uzgodnien odbiegajgcych
od powyzszych warunkow, w umowie sprzedazy.

Gwarantujemy bezusterkowos$¢ naszych urzgden odpowiadajgcg aktualnemu stanowi
techniki oraz w zakresie ich przeznaczenia.

Roszczenia z tytutu gwaranciji i rekojmii sg niedopuszczalne w przypadku szkod
spowodowanych na skutek nieprawidtowego postugiwania sie albo niestosowania sie do
tresci instrukcji obstugi i montazu, karty katalogowej oraz obowigzujacych, odnosnych
uregulowan.

Szkody powstate w czasie eksploatacji w warunkach odbiegajgcych od warunkéw
przewidzianych w zestawieniu parametrow lub w innych uzgodnieniach rowniez nie
podlegajg reklamacji.

Usterki zgtoszone tytutem uzasadnionych reklamacji bedg usuwane drogg naprawy przez
nas lub na nasze zlecenie przez inne zaktady specjalistyczne.

Wyklucza sie inne roszczenia wykraczajgce poza roszczenia przystugujgce z tytutu
gwarancji. Nie przystugujg dostawy zastepcze.

Prace konserwacyjne, montaz obcych czesci, zmiany konstrukcyjne oraz naturalne zuzycie
nie podlegajg roszczeniom gwarancyjnym.

Ewentualne uszkodzenia transportowe nalezy zgtaszaé nie nam, lecz niezwtocznie
odpowiedniej ekspedycji towarowej, kolei lub spedytorowi, poniewaz w przeciwnym
wypadku nastgpi utrata praw do odszkodowania od tych przedsiebiorstw.

<> Ammarumen

Technika przysziosci.
NIEMIECKIE ZAWORY NAJWYZSZEJ JAKOSCI

ARI-Armaturen Albert Richter GmbH & Co. KG, D-33750 Schlofd Holte-Stukenbrock
Telefon (+49 5207) 994-0 Faks (+49 5207) 994-158 lub 159
Internet: http://www.ari-armaturen.com e-mail: info.vertrieb@ari-armaturen.com
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