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Instrukcja obstugi i montazu
Zawory przelotowo-nastawcze - STEVI® 470 / 471

1.0 Ogdlne informacje na temat instrukcji obstugi

Niniejsza instrukcja obstugi stosowana jest jako instrukcja bezpiecznego montazu i serwisu
zaworow. W przypadku trudnosci, ktorych nie da sie rozwigzac¢ za pomocg instrukgji
obstugi, prosimy o kontakt z dostawcg lub producentem.

Jest ona wigzgca w zakresie transportu, przechowywania, montazu, rozruchu, eksploataciji,

konserwacji, naprawy.

Nalezy przestrzegac i stosowac sie do wskazdéwek i ostrzezen.

- Obstuga i wszelkie prace muszg by¢ wykonywane i nadzorowane przez wykwalifikowany
personel.

Okreslenie zakresu odpowiedzialnosci, zakresu kompetenc;ji i nadzoru nad personelem

lezy w gestii uzytkownika.

- Wytgczenie z eksploatacji, konserwacja lub naprawy muszg by¢ dodatkowo zgodne z
aktualnie obowigzujgcymi wymogami w zakresie bezpieczenstwa.

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania w kazdej chwili zmian technicznych i
modernizacji.

Niniejsza instrukcja obstugi jest zgodna z wymaganiami dyrektyw UE.
2.0 Wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa
2.1 Znaczenie symboli

f UWAGA'!
e Ostrzezenie przed ogélnym zagrozeniem.

2.2 Pojecia istotne ze wzgledu na bezpieczenstwo

W niniejszej instrukcji obstugi i montazu zwraca sie uwage czytelnika na zagrozenia, ryzyka
i informacje dotyczgce bezpieczenstwa przez odpowiednie oznaczenia.

Wskazowki oznaczone powyzszym symbolem oraz hastem ,,UWAGA” ! opisujg zasady
postepowania, ktérych nieprzestrzeganie moze prowadzi¢ do powaznych obrazen lub
Smierci uzytkownika lub osoéb trzecich, bgdz spowodowac szkody materialne w urzadzeniu
lub jego otoczeniu. Nalezy sie do nich koniecznie stosowadé, a ich przestrzeganie powinno
by¢ kontrolowane.

Jednak wazne jest przestrzeganie wszystkich zalecen dotyczgcych transportu, montazu,
obstugi i konserwacji oraz danych technicznych (w instrukcjach obstugi, dokumentac;ji
produktéw i na samym urzgdzeniu) by unikngé zaktdécen dziatania, ktére z kolei bezpo-
Srednio lub posrednio mogg mie¢ wptyw na bezpieczenstwo ludzi lub powodowac szko-dy
materialne.

3.0 Sktadowanie i transport

UWAGA'!

A - Chroni¢ przed dziataniem sit zewnetrznych (jak uderzenia, drgania, itp.).

- Urzadzen zamontowanych na zaworach takich, jak napedy, pokretta, pokrywy,
nie wolno uzywac niezgodnie z ich przeznaczeniem np. przy wspinaniu sie,
stapaniu, podpieraniu itd.

- Nalezy stosowac odpowiednie $rodki transportu.

Ciezary podano w karcie katalogowey.

- Przechowywac i transportowac temperaturze -20 °C do + 65 °C.

- Powtoka lakiernicza wykonana jest z farby podktadowej, ktérg nalezy w czasie transportu i
przy sktadowaniu chroni¢ przed uszkodzeniem.
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Instrukcja obstugi i montazu
Zawory przelotowo-nastawcze - STEVI® 470 / 471

4.0 Opis

4.1 Zakres stosowania

Zawory stosowane sg do ,regulacji przeptywu czynnikow ciektych, gazowych i parowych w
instalacjach przemystowych i technologicznych oraz w budowie urzadzen®.

UWAGA'!

A - Obszary zastosowania i ograniczenia mozna znalez¢ w karcie katalogowey.

- Niektore media wymagajg stosowania specjalnych materiatow lub wykluczajg
ich zastosowanie.

- Zawory sg przeznaczone do dziatania w normalnych warunkach pracy. Jesli
warunki wykraczajg poza te wymagania, jak np. agresywne lub scierne media,
uzytkownik powinien wskazac¢ podwyzszone wymagania w zamowieniu.

- Zawory wykonane z Zeliwa szarego nie sg dopuszczone do stosowania w
urzgdzeniach zgodnych z TRD 110.

Informacje sg zgodne z dyrektywg o urzadzeniach cisnieniowych 2014/68/UE.
Przestrzeganie zgodnosci jest obowigzkiem projektanta instalacji.
Nalezy przestrzegac¢ specjalnych oznaczen zaworow.

Materiaty stosowane w standardowych wersjach opisane zostaty w karcie katalogowej.
W przypadku pytan nalezy skonsultowac¢ sie z dostawcg lub producentem.

4.2 Sposob pracy
Zawory nastawcze ARI przewidziane sg w szczegolnosci do zasterowywania przez
pneumatyczne lub elektryczne sitowniki.
Jako element dtawigcy mozna w zaleznosci od konkretnego zastosowania stosowac jedno
z czterech rozwigzan:

grzybek stozkowy paraboliczny (wersja standardowa)

grzybek stozkowy z otworem

grzybek stozkowy z koputg

grzybek stozkowy z odcigzaniem cisnienia

W zaworach nastawczych czynnik roboczy doptywa zasadniczo w kierunku przeciwnym do
kierunku zamykania.

Przy zastosowaniu grzybka z otworem doptyw gazow i par do w zaworu nastawczego
odbywa sie w kierunku przeciwnym do kierunku zamykania, a w przypadku cieczy w
kierunku zamykania. W razie zasterowywania zaworu przelotowego sitownikiem
pneumatycznym przy doptywie czynnika do grzybka z otworem w kierunku zamykania
nalezy spodziewac sie wiekszych sit na sitowniku. Jest to konieczne w celu wyeliminowania
wibracji w poblizu potozenia zamkniecia.

Jesli sity wywierane przez sitownik sg za mate, to nalezy zastosowac, z uwzglednieniem
warunkow pracy, odcigzanie cisnienia.
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4.3 Diagram

2217
2210
227
22.7
22.8
22.27
225

22.6
223

— 221
224

Rys. 1: BR 470 DN15-150 Rys. 2: BR 471 DN15-150

229
39 37
. 38 - 36
iz - 10
N = E 9
AR th

,\5 gk\ﬁ\%@hm 2/
A7 TH 7 , | 8

o 7
‘ 35

— 4

ay, .

2

‘ 1

Rys. 3: BR 470 DN125v-150v Rys. 4: BR 471 DN125v-150v
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4.3.1 Wersje grzybka stozkowego zaworu
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Rys. 5: Grzybek z otworem Rys. 6: Grzybek z koputg

(Zaslepka wyréwnywania cisnienia - patrz Rys. 17)

4.4 Parametry techniczne - uwagi

jak np.

- Gtéwne wymiary,

- Klasyfikacja wedtug kryterium cisnienie - temperatura sg podane w karcie.

4.5 Oznakowanie

Typ armatury $rednica nominalna  producent Symbol CE

ci$nienie nominalne .
WartOéé KVS ‘ Charakterysty a ‘ Wskazane m|eJSC
el O PN @c €l
. — Kvs Pack. —
wersja
stozka \InMat Kl —T \J dane dotyczace
Numer seryjn klienta
materiat Rok produkcji niezakodowal§ZcZelnienie wrzeciona
wnetrza (1.1 2. pozycja numeru seryjnego)
Rys. 7

Adres producenta: patrz punkt 11.0 Gwarancja / rekojmia

Zgodnie z Diagram 6, Zatgcznikiem |l, wytycznej dot. urzgdzen ciSnieniowych armatury
bez funkcji bezpieczenstwa mogg by¢ oznakowane symbolem CE dopiero od DN32.
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Instrukcja obstugi i montazu
Zawory przelotowo-nastawcze - STEVI® 470 / 471
5.0 Montaz

5.1 Dane ogdlne dotyczace montazu

Poza ogdlnymi wytycznymi dotyczgcymi montazu nalezy przestrzegac¢ nastepujgcych
punktow:

OSTRZEZENIE!

A - Nalezy usungc pokrywy kotnierzy, jezeli znajdujg sie w wyposazeniu.

- Wnetrze armatury i przewodow rurowych musi by¢ wolne od ciat obcych.

- Przestrzegac pozycji montazu w zwigzku z kierunkiem przeptywu, patrz
oznakowanei na armaturze.

- Przebieg przewodow parowych projektowac w sposob zapobiegajgcy
gromadzeniu sie wody.

- Przewody rurowe nalezy tak prowadzic¢, aby unikac szkodliwych sit tngcych,
gnacych i skrecajgcych.

- Na czas robot budowlanych zabezpieczy¢ armatury przed zanieczyszczeniem.

- Kotnierze przytgczeniowe muszg byc¢ ze sobg zgodne.

- Sruby tgczgce przeciwkotnierze powinny byé montowane géwkami od strony
przewodu rurowego (nakretki od strony zaworu).

Dla DN15 - 32: jezeli montujemy dwa zawory bezposrednio do siebie wtedy dla
potgczenia gorych otworow w kotnierzu nalezy zastosowac szpilki z gwintami
po obu stronach.

- Wyposazenie armatur, jak napedy, pokretta, pokrywy nie mogag byc¢
wykorzystywane do przenoszenia zewnetrznych sit np. jako pomoc do
wchodzenia, punkty mocowania do dzwignikow itp.

- Przy robotach montazowych nalezy stosowac wtasciwe Srodki transportu
poziomego i pionowego.

Ciezary patrz karta katalogowa.

- Nie wolno malowac gwintow i trzpieni wrzecion.

- Roéwno ustawi¢ uszczelki miedzy kotnierzami.

- Przed armaturg zamontowac osadnik lub filtr.

- Odpowiedzialnos¢ za rozmieszczenie i montaz produktéw ponoszg projektanci,
wykonawcy robot budowlanych lub uzytkownik.

- Urzadzenia sg przystosowane do montazu na instalacjach przemystowych chronionych
przed oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych

- Do montazu na wolnym powietrzu lub przy niekorzystnych warunkach otoczenia, takich
jak czynniki korozjogenne (woda morska, opary chemiczne itp.) zalecane jest stosowanie
specjalnie do tego dostosowanych zaworéw lub zabiegow ochronnych
przeciwdziatajgcych negatywnym wptywom otoczenia.
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Zawory przelotowo-nastawcze - STEVI® 470 / 471
5.2 Wskazéwki montazowe dotyczace miejsca zabudowy

Miejsce zabudowy powinno by¢ dobrze dostepne i gwarantowac wystarczajgco miejsca do
konserwacji oraz demontazu napeddéw nastawnika. Z przodu i z tytu zaworu nastawczego
przewidziano reczne zawory odcinajgce, ktdére umozliwiajg wykonanie prac
konserwacyjnych i naprawczych bez koniecznosci oprozniania uktadu. Zawér nastawczy
nalezy zamontowac o ile to mozliwe pionowo z napedem skierowanym ku gorze. Pozycja
od skosnej do poziomej bez podparcia mozliwa jest tylko w przypadku napeddéw o matej

masie wiasnej:.

Rys. 8: przewdd rurowy pionowy Rys. 9: przewdd rurowy poziomy

Dopuszczalne masy napedéw dla zabudowy poziomej w odniesieniu do drgzka zaworu,
bez podparcia konstrukcyjnego wynosza:

20 kg dla DN 15 - 32

25 kg dla DN 40 - 65

35 kg dla DN 80-100

40 kg dla DN 125-150

55 kg dla DN125v-150v
By chroni¢ napedy nastawnika przed zbyt wysokg temperaturg nalezy zaizolowac
przewody rurowe. Nalezy przy tym przewidzie¢ wystarczajgcg ilo$¢ miejsca do konserwaciji
uszczelek drgzka.
W celu zapewnienia niezawodnej funkcji zaworu nastawczego nalezy przewidzieé prosty
przewod rurowy przed zaworem na dtugosci min. 2 x DN oraz za zaworem min. 6 x DN.

5.3 Wskazéwki dotyczace montazu i demontazu napedu

W standardzie zawér nastawczy dostarczany jest wraz z wbudowanym napedem
nastawnika.

W przypadku armatur znajdujgcych sie w eksploatacji pod cisnieniem roboczym oraz w
temperaturze roboczej montaz i demontaz napedodw jest niedopuszczalny. Przy
przebudowie lub podczas prac konserwacyjnych montaz napedow nalezy przeprowadzac
zgodnie z instrukcjg obstugi przewidziang dla danego napedu.

Podczas prac montazowych nie nalezy kreci¢ grzybkiem znajdujgcym sie w gniezdzie pod
naciskiem.

OSTRZEZENIE!

W przypadku zaworow z mieszkiem sprezystym nalezy zwrdcic uwage, aby
drgzek nie przekrecit sie podczas montazu lub demontazu, gdyz moze to
spowodowac uszkodzenie mieszka sprezystego (przytrzymac kluczem, aby
drazek nie obrocit siel)
Przy pézniejszym montazu napeddw nastawnika nalezy przestrzega¢ maksymalnych
dopuszczalnych sit nastawczych:

BR 470 BR 471

12 kN dla DN 15- 32 18 kN dla DN 15-65

18 kN dla DN 40-65 29 kN dla DN 80-100

40 kN dla DN 80-150 37 kN dla DN 125-150/125v-150v

59 kN dla DN 125v-150v
Rev. 0040305000 3516 Strona 14-7




Instrukcja obstugi i montazu
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6.0 Uruchomienie

UWAGA'!
A - Przed uruchomieniem nalezy sprawdzic dane dotyczgce materiatu, cisnienia,
temperatury i kierunku przeptywu.

- Z zasady nalezy przestrzegac lokalnych przepisow dotyczgcych bezpieczen-
stwa .

- Pozostato$ci w rurach i zaworach (brud, kondensat, itd.) prowadzg do powsta-
wania nieszczelnosci lub uszkodzen.

- Podczas pracy przy wysokich (> 50°C) lub niskich (<0°C) temperaturach
mediow podczas dotykania zaworu istnieje niebezpieczenstwo obrazen.
W razie potrzeby umiescic na urzgdzeniu wskazowki ostrzegawcze lub ochrone
izolacyjng !

Przed kazdym uruchomieniem noweyj linii lub przed jej ponownym uruchomie-
niem po naprawie lub modyfikacji zawsze sprawdzi¢ nastepujgce punkty:

- Prawidtowe zakonczenie wszystkich prac!
- Prawidfowe ustawienie funkcjonalne zaworu.
- Czy urzgdzenia ochronne sg zamontowane.

7.0 Pielegnacja i konserwacja

Czynnosci i terminy konserwacji nalezy ustali¢ w zaleznosci od wymagan uzytkownika.

7.1 Wymiana uszczelnien wrzeciona
7.1.1 Wersja z gérnymi pierscieniami gumowymi

Gorne pierscienie uszczelniajgce PTFE (poz. 11) 210

adajg sie z: 1 pierscienia podstawowego 19 m
4 pierécieni uszczelniajgcych i
1 pierscienia pokrywajgcego

Dzieki zastosowaniu sprezyny naciskowej niniejsze
uszczelnienie drgzka jest samoustawialne (poz. 14). W
przypadku stwierdzenia nieszczelnosci na drgzku, nalezy
przyjac, ze komplet uszczelniajgcy zuzyt sie i nalezy go
wymienic.

Wymiana gornych pierscieni samouszczelniajgcych
PTFE:

OSTRZEZENIE!
A - Przed montazem i pracami naprawczymi

przestrzegaé¢ punktu 10.0i 11.0!

- Zdemontowa¢ naped (patrz instrukcja obstugi napedu
nastawnika!).

- Przy wymianie gérnych pierscieni samouszczelniajgcych
(poz. 11) nalezy zwroci¢ uwage na odpowiednig kolejnos¢
oraz prawidtowe potozenie poszczegoélnych czesci (patrz
Rys. 10). Rys. 10: Gérne ostony

Nalezy réwniez wymieni¢ uszkodzone drazki (opis patrz gumowe DN15-150

punkt 7.2), poniewaz przy uszkodzonym drgzku nowy

komplet uszczelek w krotkim czasie traci szczelnosc.
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7.1.2 Wersja ze szczeliwem dtawnicowym

Uszczelnienie dtawnicowe (Poz. 26) wymaga zabiegéw konserwacyjnych.

W razie wystgpienia nieszczelnosci nalezy natychmiast stopniowo i rownomiernie dokrecic
nakretki szesciokatne (Poz. 21) az do uzyskania szczelnosci uszczelnienia dlawnicowego
(Poz. 26).

Dzieki systematycznej kontroli szczelno$ci mozna zwiekszyc¢ trwato$¢ uzytkowg
uszczelnienia dtawnicowego (Poz. 26).

Jesli poprawa uszczelnienia nie jest mozliwa przez dokrecanie, to nalezy doda¢ nowy
pierscien uszczelniajgcy (Poz. 26).
Doszczelnienie szczeliwa dtawnicowego:

OSTRZEZENIE!
A - Przed montazem i pracami naprawczymi przestrzegac punktu 10.0 i 11.0!
- Zdemontowac naped (patrz instrukcja obstugi napedu nastawnika!)
- Zatozy¢ nowy pierscien uszczelniajgcy (Poz. 26), montaz zgodnie z Rys. 11 i Rys. 12.

21— 53—

gl
=

i

7

Rys. 11: Uszczelnienie dtawnicowe Rys. 12: Uszczelnienie dlawnicowe
DN15-150 DN125v-150v

W razie stosowania dzielonego pierscienia
uszczelniajgcego nalezy podczas docinania
zachowywacé skosny kierunek ciecia wg Rys. 13.

Rys. 13: Dzielony pierscien
uszczelniajgcy

Rev. 0040305000 3516 Strona 14-9
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Uszkodzone drgzki nalezy rowniez wymienic (opis patrz punkt 7.2), poniewaz przy
uszkodzonym drgzku nowy komplet uszczelek w krotkim czasie traci szczelno$é.

7.1.3 Wersja z mieszkiem sprezystym

W przypadku nieszczelnosci na drgzku mamy
do czynienia z defektem zamontowanego
mieszka sprezystego (poz. 20.2). Przez lekkie
dociggniecie srubunku (poz. 20.17) lub
nakretki przytrzymujacej (poz. 20.16) mozna
uzyskac¢ wystarczajgcg szczelnosc.

Podczas wymiany nalezy koniecznie wspolnie
wymienia¢ wrzeciono i mieszek (pos. 20.3).

Wymiana zespotu mieszka:

OSTRZEZENIE!

A Przed demontazem armatury nalezy
przeczyta¢ punkty 10.0i 11.0 i
stosowacé sie do ich tresci.

- Zdemontowac naped — 221
(patrz instrukcja obstugi napedu nastawnika!)
22.9 oN125-150)
DN15-150 10
- Odkreci¢ nakretki (Poz. 10). o
- Zdja¢ nakfadke mieszka (Poz. 22).
- Odkreci¢ ztgczke gwintowang (Poz. 22.17) o 5

ok. jeden obrot.

- Docisngc i przytrzymac zespot wrzeciona i
mieszka (Poz. 22.3) w dolnym potozeniu. /A a

- Wybi¢ tuleje zaciskowg (Poz. 4) trzpieniem.
- Odkreci¢ grzybek stozkowy (Poz. 3).

- Odkreci¢ nakretki (Poz. 22.8). Rys. 14: BR 471 DN 15-150
- Zdjg¢ pokrywe poprzeczng (Poz. 22.2).

- Wyja¢ zespdt wrzeciona i mieszka (Poz. 22.3) z korpusu mieszka (Poz. 22.1).
- Skrecic i nawierci¢ nowe czesci.

- Wymieni¢ 2 uszczelki ptaskie (Poz. 22.6) i 1 uszczelke ptaskg (Poz. 8).

- Montaz wykonuje sie w odwrotnej kolejnosci.

OSTRZEZENIE!
A - Przy zaktadaniu nowego zespotu wrzeciona i mieszka uwazac na prawidfowe
potozenie zabezpieczenia przed przekreceniem. Wbic ustalajgcy kotek karbowy
(Poz. 22.9) do rowka zabezpieczenia przed przekreceniem. Sprawdzic, czy
potgczenie pracuje bez tarcia!

- Umocowac nakretkami (Poz. 10 i 22.8) i dokrecic je na krzyz (momenty dokrecania - patrz
punkt 7.3.1).

- Dokreci¢ ztgczke gwintowg (Poz. 22.17) lub nakretke kotpakowg (Poz. 22.16) az do
uzyskania szczelnosci dtawnicy (Poz. 22.10).
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DN125v-150v

- Odkreci¢ nakretki (Poz. 10). ;i E
- Zdja¢ nakfadke mieszka (Poz. 22) z obudowg 2510
dtawnicy (POZ. 24) D % o—— 7278

- Poluzowac nakretke kotpakowg (Poz. 22.16) o
ok. jeden obrot. %
- Odkreci¢ nakretki (Poz. 39).

5/

I
o

- Podnies¢ obudowe mieszka (Poz. 22.1).

2213

- Wybi¢ tuleje zaciskowg (Poz. 36) trzpieniem.

- Odkreci¢ wrzeciono tgczace (Poz. 35) z
grzybkiem.

- Odkreci¢ nakretki (Poz. 22.8).
- Wyja¢ obudowe dtawnicy (Poz. 22.13).

- Wyjaé zespot wrzeciona i mieszka (Poz. 22.3) z
obudowy mieszka (Poz. 22.1).

- Skrecic¢ i nawierci¢ nowe czesci.

- Wymieni¢ 2 uszczelki ptaskie (Poz. 22.6), 1
uszczelke ptaskg (Pos. 37) i 1 uszczelke ptaska
(Poz. 8).

- Montaz wykonuje sie w odwrotnej kolejnosci.

OSTRZEZENIE!

A - Przy zaktadaniu nowego zespotu
wrzeciona i mieszka uwazac na
prawidfowe potozenie zabezpieczenia
przed przekreceniem. Wbic
ustalajgcy kotek karbowy (Poz. 22.9)
do rowka zabezpieczenia przed

przekreceniem. Sprawdzic, czy

potgczenie pracuje bez tarcia! Rys. 15: BR 471
DN125v-150v

- Umocowac nakretkami (Poz. 10, 39 22.8) i
dokrecic¢ na krzyz (momenty dokrecania - patrz punkt 7.3.1)

- Dokreci¢ nakretke kotpakowg (Poz. 22.16) az do uzyskania szczelnosci dtawnicy (Poz.
22.10).
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7.2 Wymiana wyposazenia wewnetrznego

7.2.1 Wymiana stozka i wrzeciona

OSTRZEZENIE!
A Przed demontazem armatury przeczytac

punkty 10.0 i 11.0 i stosowac sie do ich
tresci.

- Zdemontowac sitownik.
(Patrz instrukcja uzytkowania sitownika!)

BR 470

- Odkreci¢ nakretki (Poz. 10).

- Zdja¢ pokrywe poprzeczng (Poz. 6) lub obudowe
dtawnicy (Poz. 24).

- Poluzowac nakretki (Poz. 21) o ok. 2-3 obroty.

- Wyciagng¢ grzybek stozkowy (Poz. 3) z wrzecionem
(Poz. 5).

- Wybic¢ kofek (Poz. 4) trzpieniem.

- Odkreci¢ grzybek (Poz. 3).

- Skreci¢ nowe czesci, nawiercic i zakotkowac.

- Wymieni¢ uszczelke ptaska (Poz. 8).

- Montaz wykonuje sie w odwrotnej kolejnosci.

- Umocowac nakretkami (Poz. 10) i dokreci¢ na krzyz
(momenty dokrecania pierscieni gniazdowych - patrz punkt 7.3.1).

BR 471

Wymiane stozka i wrzeciona w armaturach z mieszkiem (BR471) opisano w punkcie 7.1.3.
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7.2.2 Wymiana uszczelnienia w przypadku grzybka stozkoweg z odcigzaniem
cisnienia

OSTRZEZENIE!
A Przed demontazem armatury przeczyta¢ punkty 10.0 i 11.0 i stosowac sie
do ich tresci.

- Zdemontowac sitownik.
(Patrz instrukcja uzytkowania sitownika!)

- Wymontowac¢ grzybek stozkowy (w razie
potrzeby wymienic¢) w sposob opisany w punkcie
7.2.1.

- Zuzyte uszczelnienie ttoka (Poz. 34) wyjac z
rowka grzybka odpowiednim narzedziem (np.
wkretakiem).

- Zatozy¢ nowe uszczelnienie ttoka (Poz. 34),
uwazajgc na prawidtowe potozenie montazowe
(patrz Rys. 17).

- Wymieni¢ taS8me prowadzacg (Poz. 33).
- Oczy$cic gtadz tulei prowadzacej (Poz. 32); w
razie potrzeby wygtadzi¢ drobnoziarnistym _—

materiatem szlifierskim. Rys. 17: G rzyt;e ?stozkowy 2
- Wymienic¢ 2 uszczelki ptaskie (Poz. 8). odcigzaniem ci$nienia

- Montaz w odwrotnej kolejnosci.
- Umocowac nakretkami (Poz. 10) i dokreci¢ na krzyz (momenty dokrecania patrz punkt
7.3.1).

7.2.3 Wymiana pierscienia gniazda

=

B

A

OSTRZEZENIE!
A Przed demontazem armatury przeczytaé¢ punkty 10.0i 11.0 i stosowa¢ sie
do ich tresci.

- Zdemontowac sitownik. (Patrz instrukcja uzytkowania sitownika!)

- Odkreci¢ nakretki (Poz. 10).

- Zdjg¢ gorng czesc¢ zaworu.

- Wykreci¢ pierscien gniazda (Poz. 2) specjalnym kluczem (mozna zamoéwi¢ u producenta).

- Oczysci¢ gwint i stozek uszczelniajgcy w korpusie (Poz. 1) i nasmarowacé odpowiednim
smarem.

- Wymieni¢ lub zregenerowac pierscieh gniazda (Poz. 2).

- Wkrecic pierscien gniazda (Poz. 2) (momenty dokrecania - patrz punkt 7.3.2.).

- Wymieni¢ uszczelke ptaskg (Poz. 8).

- Zatozy¢ czes¢ gorng zaworu.

- Umocowac nakretkami (Poz. 11) i dokreci¢ na krzyz (momenty dokrecania - patrz punkt
7.3.1))
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7.3 Momenty dokrecania
7.3.1 Momenty dokrecania nakretek szesciokatnych

M 10 = 15-30 Nm

M 12 = 35-50Nm

M 16 = 75-100Nm

M 20 = 80-120Nm
7.3.2 Momenty dokrecania pierscieni gniazd

DN 15/ 20 = 100 Nm

DN 25/ 32 = 150 Nm

DN 40/ 50 = 350 Nm

DN 65 = 480 Nm

DN 80 = 660 Nm

DN100 = 980 Nm

DN125 / 125v = 1450 Nm

DN150 / 150v = 2000 Nm

DN200 = 4200 Nm

! Montaz napedu patrz instrukcja obstugi danego napedu !

8.0 Przyczyna i rozwigzanie w przypadku wystgpienia zakiécen

W przypadku zaktécen dziatania lub zachowania eksploatacyjnego sprawdzic, czy prace
montazowe i nastawcze zostaty przeprowadzone i zakonczone zgodnie z instrukcjg
obstugi.

UWAGA!

- Podczas rozwigzywania problemow nalezy przestrzegac przepisow
bezpieczenstwa.

W przypadku usterek, ktorych nie mozna usung¢ na podstawie ponizszej tabeli patrz punkt.
,9.0 Procedura rozwigzywania problemoéw", nalezy skonsultowac sie z dostawcg lub
producentem.
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9.0 Wyszukiwanie usterek

/N

OSTRZEZENIE!

- Przed montazem i pracami naprawczymi przestrzega¢ punktu 10.0 i 11.0!
- Przed ponownym uruchomieniem przestrzega¢ punktu 6.0!

Zakiocenie

Ewentualne przyczyny

Usuwanie

Brak przeptywu

Armatura zamknieta

Otworzy¢ armature (mittels Antrieb)

Pokrywy kotnierzy nie zostaty usuniete

Usunac¢ pokrywy kotnierzy

Maty wydatek przeptywu

Armatura niedostatecznie otwarta

Otworzy¢ armature (napedem)

Zanieczyszczony osadnik

Oczysci¢ lub wymienic sitko

Zatkana instalacja przewodow
rurowych

Sprawdzi¢ instalacje przewoddw
rurowych

Nieprawidtowy dobor armatury lub
wartosci Kvs

Zastosowac¢ armature o wiekszej
wartosci Kvs

Szarpigcy ruch wrzeciona

Zbyt silnie docisniete uszczelnienie
dfawnicowe (w przypadku armatur z
uszczelnieniem grafitowym)

Slacken stuffing box gland or hex. nut
(pos. 21) slightly.
Valve must nor start leaking!

Lekkie zakleszczenie stozka w
nastepstwie zanieczyszczen statych

Oczysci¢ czesci wewnetrzne, uszkod-
zone miejsca wygtadzic¢

Zakleszczenie wrzeciona lub
stozka

Silne zanieczyszczenie gniazda i
stozka, zwtaszcza w przypadku
stozkoéw ze szczelinami i otworami

Oczysci¢ gniazdo i stozek odpowied-
nim rozpuszczalnikiem

Zakleszczenie stozka w gniezdzie lub
prowadnicy z powodu osadow lub frak-
cji statych w czynniku

Wymienic gniazdo i stozek, w razie
potrzeby zamontowac czesci zami-
enne z innych materiatéw

Nieszczelnos¢ na wrzecionie

Uszkodzony lub zuzyty zestaw
pierscieni samouszczelniajgcych

Wymienic¢ zestaw uszczelnien;
patrz punkt 7.1.1

W wersji z uszczelnieniem
dtawnicowym naprezenie dfawika jest
za stabe

Dokreci¢ dtawik lub nakretki (Poz. 21);
w razie potrzeby uzupeié; patrz
punkt 7.1.2

Uszkodzenie mieszka w przypadku
wersji zaworu z mieszkiem

Wymienic¢ zespot mieszka; patrz punkt
71.3

Przy zamknietym zaworze
za duzy wyciek

Wyptukane lub wytarte powierzchnie
uszczelniajgce na grzybku stozkowym

Wymieni¢ grzybek stozkowy; patrz
punkt 7.2

Uszkodzona lub zuzyta krawedz usz-
czelniajgca na gniezdzie

Wymieni¢ gniazdo; patrz punkt 7.2,
w razie potrzeby zamontowac¢ osadnik

Zuzycie pierscienia ttokowego w przy-
padku zaworu z odcigzaniem cisnienia

Wymienic¢ pierscien uszczelniajacy;
patrz punkt 7.2.2

Zanieczyszczenie gniazda lub grzybka
stozkowego

Oczysci¢ wewnetrzne czesci zaworu;
w razie potrzeby zamontowac¢ osad-
nik.

Sitownik pneumatyczny nie jest
catkowicie odpowietrzony. Sita
sprezyny nie jest catkowicie skuteczna.

Catkowicie odpowietrzy¢ komore
powietrzng sitownika.

Za staby sitownik

Zatozy¢ mocniejszy sitownik,
sprawdzi¢ parametry pracy

Rev. 0040305000 3516
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10.0 Demontaz zaworu lub gérnej czesci

UWAGA!
A W szczegdlnosci nalezy przestrzegac nastepujgcych punktow:
- Rozprezyc rurocigg.
- Schtodzi¢ medium.
- Oprdéznionic instalacje.
- W przypadku zrgcych, palnych, agresywnych lub toksycznych mediow nalezy
odpowiednio przedmuchac rurociggi.

11.0 Gwarancja

Zakres i czas trwania gwarancji jest opisany w obowigzujgcej w chwili dostawy wersji
,0golnych Warunkéw Handlowych Albert Richter GmbH & Co. KG” lub w przypadku réznic,
okreslony jest w umowie kupna.

Udzielamy gwarancji na bezawaryjnos¢ urzgdzenia zgodng z obecnym stanem wiedzy
technicznej i z potwierdzonym zastosowaniem zaworow.

Za szkody powstate wskutek niewtasciwego obchodzenia sie z urzgdzeniem lub nieprze-
strzegania instrukcji obstugi i montazu, karty katalogowej oraz odpowiednich przepisow, nie
przystugujg zadne roszczenia z tytutu gwaranciji.

Uszkodzenia powstate w czasie pracy, poprzez uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem,
réwniez nie sg objete gwarancja.

Uzasadnione reklamacje beda realizowane przeprowadzeniem naprawy przez nasza firme
lub przez upowaznione przez nas i wyspecjalizowane firmy.

Roszczenia wykraczajgce poza zakres gwarancji sg wykluczone. Prawo do dostawy
zastepczej nie przystuguije.

Prace serwisowe, montaz czesci obcych, samowolna zmiana konstrukcji oraz naturalne
zuzycie nie sg objete gwarancja.

Ewentualne uszkodzenia transportowe nalezy bezzwfocznie zgtaszac nie nam, lecz wiasci-
wej firmie transportowej, kolei lub firmie spedycyjnej, gdyz w przeciwnym razie zostanie
utracona mozliwos¢ dochodzenia odszkodowania od tych firm.

<> Ammarumen

Technika przysziosci.
NIEMIECKIE ZAWORY NAJWYZSZEJ JAKOSCI

ARI-Armaturen Albert Richter GmbH & Co. KG, D-33750 Schlofd Holte-Stukenbrock
Telefon (+49 5207) 994-0 Faks (+49 5207) 994-158 lub 159
Internet: http://www.ari-armaturen.com e-mail: info.vertrieb@ari-armaturen.com
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